
  »ساخت و تولید« 
  ؟نیستهاي کنترل تعامد  هاي زیر از روش دام یک از روشـ ک

  استفاده از فرمانهاي صلب ) 2  استفاده از میله سینوسی ) 1
  استفاده از دستگاه توازي سنج) 4  اي مدرج استفاده از گونیاي استوانه) 3

ی یهـا  این دستگاه قادر به ماشـینکاري بـا سـرعت   .  استmm32باشد کاري آن می  تراش قادر به ماشین ـ بیشترین قطري که یک ماشین  

mبین
min

  باشد چقدر است؟ حداقل قطري که این دستگاه قادر به ماشینکاري آن می. باشد  می48 با نسبت دور ماکزیمم به مینیمم 54 و9
1 (32   2(4    3 (48   4 (64   

  :ـ در سنگ زنی بدون مرغک داریم
  . دهد سنگ کوچکتر عمل تراش را انجام می) 1
  . شود این روش فقط در سري سازي استفاده می) 2
  . شود ایجاد میي سنگ کوچکتر  سرعت دورانی قطعه کار به وسیله) 3
   .سرعت محیطی سنگ بزرگتر نسبت به سنگ کوچکتر کمتر است) 4

   زیر صحیح نیست؟ـ کدام یک از عبارات
  .شود اي وجود دارد و نیروهاي زاویه دار باعث فشردن قطعه کار به میز می  نیروهاي ضربه،در فرزکاري موافق بار) 1
  .شود  و عمق بار زیاد استفاده می  احتمال سرخوردن ابزار کم است و از این روش براي قطعات نازك،در فرزکاري موافق بار) 2
  .باشد تري می بندي قوي شود و نیاز به گیره  سطح کار کمی زبر می،در روش مخالف بار) 3
  .در جایی که لقی زیاد باشد روش موافق بار روش بهتري نسبت به مخالف بار است) 4
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  کدام گزینه نادرست است؟) صیقل کاري( در مورد عملیات لپینگ ـ
  .  دارداین روش هم در مورد فلزات و هم در مورد غیر فلزات کاربرد) 1
  .گیرتر است صیقل کاري مواد سخت دشوارتر و وقت) 2
  . ي خیلی نرم است شود گرد سمباده اي که براي این روش استفاده می ماده) 3
  .توان صیقل داد تقریباً مواد با هر درجه سختی را می) 4

  شود؟ اد می کدام راهکار پیشنه، ماشین کاري منقطع و ماشین کاري فلزات شکنندهبهبودـ جهت 
   افزایش شعاع نوك قلم) 4  انتخاب زاویه براده منفی ) 3   منفیانتخاب زاویه تمایل ) 2  انتخاب زاویه آزاد صفر ) 1

  آید؟  مقدار خطا از کدام رابطه بدست می، زاویه مخروط به کمک میله سینوسیگیري اندازهـ در 
):H اختلاف ارتفاع مرکز دو رولر در جهت عمودي ـ :Lفاصله مرکز دو رولر (  

1(H
Lsin


a
   2(H

Lcos


a
   3 (H cos

L
 a   4(Hsin

L
 a   

  باشد؟  ـ کدام گزینه از شرایط تشکیل براده پیوسته نمی
  .یابد متد افزایش میهرچه زاویه شیب ابزار کمتر باشد احتمال تشکیل براده م) 1
  . یابد با کاهش باردهی، ضخامت براده کمتر و احتمال پیوستگی آن افزایش می) 2
  . دهد ماده اولیه نرم احتمال براده پیوسته را افزایش می) 3
  .شود سرعت برشی بالا باعث افزایش احتمال ایجاد براده پیوسته می) 4

iاه تقسیم اگراستفاده از دستگ با   ـ براي تراش چرخدنده     4 و N  هاي صفحه سوراخدار اسـتفاده کنـیم و     باشد باید از کدام ردیف57
  ) تعداد تقسیم خواسته شدهN: نسبت دستگاه تقسیم  و i:(چند حرکت در آنها داشته باشیم؟ 

   سوراخه19 سوراخ از ردیف 7 سوراخه و 21 سوراخ از ردیف 5) 1
   سوراخه19 سوراخ از ردیف 5 سوراخه و 21 سوراخ از ردیف 7) 2
   سوراخه19 سوراخ از ردیف 7 سوراخه و 21 سوارخ از ردیف 7) 3
    سوراخه19 سوراخ از ردیف 5 سوراخه و 21 سوراخ از ردیف 5) 4

تـوان از مـاده فـوق     که اسـتثناً نمـی  ......... شود، به جز در مورد  ده میبه عنوان روانکار استفا ......... ـ در تراش فلزات با سرعت کم معمولاً از          
  .استفاده کرد

1(Co2  2   ـ سرب (Co23   ـ روي (CCl4 4   ـ سرب(CCl4ـ روي    

mm، سرعت محیطی قطعـه کـار برابـر   mm5 ، پیشروي برابر  mm2اي اگر عمق برش برابر      توانهزنی اس   ـ در عملیات سنگ   
s

 و سـرعت  7

mmمحیطی سنگ سمباده برابر
s

   )mm2بر حسب( باشد آنگاه متوسط سطح آنی براده چقدر است؟ 28
1 (8/2   2 (8/1   3 (4/2   4 (2  

  .ـ گزینه صحیح را مشخص کنید
  .گیرند شوند و مورد استفاده قرار می گري عملیات حرارتی می  بعد از ریخته شدهيرگ ه ریختيابزارهایی از جنس فولاد آلیاژ) 1
  .تن کارباید داراي سختی، چگالی و مدول الاستیسیته بالاتري هستندابزارهاي فولاد تندبر در مقایسه با ابزارهاي تنگس) 2
  . شود باید و تیتانیوم نیتراید لبه انباشته تشکیل می سطح براده ابزارها تیتانیوم کاربر روي) 3
  .باید اثر کاهنده بر روي تنش حد پارگی و مقاومت به سایش داردتیتانیوم کار) 4

  باشد؟  در مورد براده برداري مواد صلب به چه قرار می»لی و شیفر«ـ نتیجه تئوري 

1(ne


    2   2(ne


   2 2   3(ne


    4   4(ne/ ( )    8 5     
  باشد؟ ـ کدام یک از موارد زیر جزو خطاهاي حذفی نمی

  ون خطاهاي ابعادي و کالیبراسی) 1
  گیري خطا در سوار نمودن قطعات و اجزاء وسیله اندازه) 2
  خطاهاي ناشی از وجود نیروي غیر استاندارد ) 3
   خطاهاي ناشی از سطوح تکیه گاهی) 4
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  بگیرد چقدر است؟ي خالی شیار قرار تواند در فضا اي که می بعاد قطعهبا توجه به ابعاد داده شده ا. اند  در شیاري قرار گرفتهb و aـ دو قطعه 
/

/
a




45
22

3 


  

/

/
b




23
12

5 


  

/

/
d




88
15

9  

 
   

1(
/

/

428
6951



   2(
/

/

365
3651



  3 (
/

/





365
5921



  4(
/

/

1 22
831  

 مقدار عدم مستقیم بودن براي سطح چقـدر  .ي یک جسم مختصات نسبی آنها به مانند جدول زیر بدست آمد     نقطه رو  6گیري  ـ پس از اندازه   
  است؟

  نقطه  1  2  3  4  5  6
2  1-  1  2-    3  مختصات نسبی  

  

1 (5/2   2 (3   3 (4   4 (5   

............ شود و این حالت مانند این است که در حالت زاویه تمایل صفر، نوك ابزار  توصیه می............ ـ براي کارهاي پرداخت کاري زاویه تمایل       
  .از قطعه کار قرار بگیرد

   تر مثبت ـ پایین) 4  مثبت ـ بالاتر ) 3  منفی ـ بالاتر ) 2  تر  منفی ـ پایین) 1

ها ثابت باشد و منعکس کننده  بیاید که یکی از منعکس کنندهـ در یک فرآیند بازتابش اگر انعکاس دوگانه از دو منعکس کننده مخالف بوجود 
  چند برابر خواهد بود؟ آنگاه مقدار بزرگنمایی ، بچرخددوم بتواند به اندازه

    برابر8) 4   برابر 4) 3   برابر 2) 2  کند  تغییري نمی) 1

  و الکتریکی اثري شبیه به هم روي بزرگنمایی دارند؟ـ کدام یک از پارامترها در کمپراتورهاي فشاري 
):d قطر دهانه اولیه ـ s: P فشار ورودي ـ :R مقاومت الکتریکی ـ :Vولتاژ (  
1 (dراتور فشاري با پ از کمR 2   از کمپراتور الکتریکی (d از کمپراتور فشاري با V از کمپراتور الکتریکی   
3(sP کمپراتور فشاري با R4   از کمپراتور الکتریکی(sP از کمپراتور فشاري با dکمپراتور الکتریکی از  

  ؟دانید تر می را مناسب  آن دلیلکدام است و به  از بقیهتر ي مناسبررو کدام جهت براي روانکا ـ با توجه به شکل روبه
1 (Aرسد کند و سپس به ابزار می  ابتدا براده را خنک میـ چون.  
2 (Bکند رود و هر دو را خنک می  ـ چون مابین براده و ابزار می .  
3 (Cرسد کند و سپس به براده می ـ چون ابتدا ابزار را خنک می .  
   .شود هاي مختلف استفاده می براي مواد مختلف جهت) 4
  
  

d
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......... درجه سانتيگراد به آهن داراي سـاختار   1392تا  911است و از دماي ......... درجه  سانتيگراد داراي ساختار  911خالص تا دماي  آهنـ 

  .يابد مي......... حجم ساختار تغييرات،  شود و در پي اين تبديل مي

1 (bcc  ـfcc  2  افزايش ـ  (bcc  ـfcc   3  كاهشـ  (fcc  ـbcc   4  افزايشـ(  fcc  ـbcc   كاهشـ  

cو ارتفاع  aتتراگونال با اضلاع قاعده  سيستمـ در يك  / a==== 1 )فاصله بين دو صفحه موازي با انديس ميلر  5 )2   چقدر است؟ �1

1 (
a3

2 �
  2( 

a3

4 �
  3 (

a

4

3

�
  4( 

a

2

3

�
  

  :صفحه و جهت دوقلويي عبارتنداز FCCـ در ساختار 

1 (( )111    [ ]11 2  2( ( )111    [ ]1 1�  3 (( )1 1�    [ ]111  4( ( )1 1�    [ ]112  

  در موارد پلي كريستال دارد؟  (E)ـ كدام عامل اثر قابل ملاحظه بر مدول الاستيسيته  

   هر سه مورد) 4  عناصر آلياژي ) 3  جهات كريستالي ) 2  عدد كوئورديناسيون ) 1

  كند و دليل اين پديده چيست؟ ـ  سرعت خزش در انتهاي مرحله اول نمودار خزش چه تغييري مي

  هاي ريز در مرزدانه  ش ـ پيوستن عيوب كوچك و تركافزاي) 2  افزايش ـ افزايش فعل و انفعال درنتيجه فعال شدن پديده نفوذ) 1

  خالي درنتيجه افزايش تنش افزايش عيوب جاي كاهش ـ )4  كاهش ـ غلبه كارسختي بر نفوذ و بازيابي )3

�ـ يك سيلندر هيدروليكي با قطر داخي �mm1 و قطر ميله�mm5  و كورس� �mm3  بايستي سيكل كامل رفت و برگشت را طـي كنـد .

فشار سيستم به ترتيب در طي كورس رفـت و برگشـت   . باشد تن مي 12تن و در طي كورس برگشت  24نيروي محوري قابل اعمال در كورس رفت 

)⋍) barبرحسب (چه عددي است؟  برابر با )ππππ 3  

2و  314) 3   627و  314) 2  21و  32)1    64و  32) 4   �9

�kN1ـ يك پرس با حداكثر ظرفيت  mm6و قطر سيلندر  kN5و وزن ابزار  � فشار لازم  .باشد موجود مي �mm4و قطر ميله پيستون  �

1/براي رسيدن به حداكثر ظرفيت در حالتي كه از يك شير متعادل كننده استفاده شود، چقدر است؟ فشار تنظيمي شـير متعـادل كننـده را     3 

  . بر فشار طرف ميله درنظر بگيريدبرا

1 (bar28 �  2( bar31�  3 (bar34 �  4( bar38 �  

  باشد؟ تابع چه عواملي مي ،ـ افت فشار در لوله در حالتي كه در آن سيال آرام جريان دارد و حالتي كه در آن جريان مغشوش وجود دارد

  دبي و ويسكوزيته: ويسكوزيته و زبري سطح  ـ  جريان مغشوش: جريان آرام) 1

  مجذور دبي و ويسكوزيته: مجذور دبي و زبري سطح  ـ  جريان مغشوش: جريان آرام )2

  دبي و زبري سطح: دبي و زبري سطح  ـ  جريان مغشوش: جريان آرام) 3

  مجذور دبي و زبري سطح: دبي و ويسكوزيته ـ  جريان مغشوش: جريان آرام )4

  ) جامد:  Sمايع  ،  : L(دام گزينه صحيح است؟ تكتوئيد ك ـ در مورد تحولات ساختاري منوتكتيك و پري

1 (L S S+ →1 2  ،S S S→ +1 2 3  2 (L S S→ +1 2  ،L S S+ →1 2  

3( L L S→ +1 2  ،S S S+ →1 2 3  4( L S S→ +1 2  ،S S S+ →1 2 3  
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  كند؟ نقش چه عنصري را در مدار بازي مي Aـ در مدار شكل زير شير 

  » اطمينان«شير ) 1

  » كنترل فشار«شير ) 2

  » AND«شير ) 3

   »OR«شير ) 4

  

  

  

گـاه ايـن    باشد، آن 2برابر ) فشار و درجه حرارت(و عوامل خارجي قابل تغيير ـ در يك سيستم اگر تعداد فازهاي در حال تعادل، درجه آزادي 

  سيستم از چند جزء مستقل تشكيل شده است؟

1 (6  2( 4  3 (2  4( 1  

  گيريم؟ شود و براي اين كار از چه سيستمي بهره مي ـ مدار زير به چه منظوري بكار گرفته مي

  يبي ـ با استفاده از وسايل مكانيكي تحريك كننده شيرهاحركت ترت) 1

  ي پمپ ـ با استفاده از شير اطمينان مجهز به خط فرمان بار كننده مدار بي) 2

  مدار ايجاد همزماني ـ با استفاده از موتورهاي هيدروليكي هم اندازه) 3

  يكسانهمزمان نمودن عملگرهاي دوراني ـ با استفاده از دو پمپ هيدروليكي ) 4

  است؟ نادرستكدام گزينه ـ 

  .يابد پذيري در تبلور مجدد ابتدا كاهش و سپس افزايش مي شكل) 1

  .يابد ها با ازدياد مدت زمان حرارت دادن و درجه حرارت افزايش مي  احتمال تشكيل جوانه) 2

  .يابد درجه حرارت تبلور مجدد با افزايش تغيير شكل كاهش مي) 3

  .هاي درشت دارند هاي ريز درجه حرارت تبلور مجدد كمتري از دانه  همواد داراي دان )4

  يك از نمودارهاي زير در مورد المان روبرو صحيح است؟ ـ كدام

  

  

1 (  2 (  

  

  

  

  

3(   4(   

  

  

  

  ـ كدام گزينه در مورد خزش درست است؟

  .نامند را نسبت به زمان، خزش مي تغيير شكل ايجاد شده در جسمي تحت تأثير تنش ثابت بيشتر از تنش تسليم) 1

  .دهد ي سوم خزش رخ مي حالت پاياي خزش در مرحله) 2

  .يابد ها به يكديگر افزايش مي هاي ريز و پيوستن آن سرعت خزش به علت باريك شدن موضعي، ايجاد حفره و ترك) 3

  .خزش برخلاف نفوذ يك پديده فعال شونده در اثر بالا رفتن درجه حرارت نيست )4
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  ؟كند در چه تحولي شركت مي نكمتر است و اين آه نآهن ـ كربن حلاليت كدام آه تعادليارهاي دـ در نمو

1 (γ−2  تكتيك پري (α− 3  يوتكتوئيد (δ−4  تكتيك پري (γ−يديوتكتوئ   

  ؟ باشد نميهاي نيوماتيك  ـ كدام مورد از شرايط ايجاد بلوك حذف تداخل در سيستم

  . تعداد سيگنالها ورودي و خروجي برابر است) 1

  . براي هر سيگنال ورودي بايد يك سيگنال خروجي ترتيب داده شود) 2

  .در يك بازه زماني ممكن است خروجي وجود نداشته باشد) 3

  .ر سيگنال ورودي بوجود آمد بايد سيگنال خروجي نظير آن ارسال گرددكه ه زماني) 4

كننـده متصـل     ها به يك عمل اند و خروجي آن صورت موازي به يكديگر متصل شده به متفاوت ـ در يك سيستم هيدروليك چهار هيدروموتور

  چند عدد است؟) بجز سرعت صفر(رد ها در اين سيستم وجود دا هايي كه امكان دسترسي به آن تعداد سرعت. باشد مي

1 (4  2( 7  3 (23  4( 15  

�kg4اي، در تمام طول كورس نيروي  ـ در يك سيلندر تلسكوپي سه مرحله ، �4قطرهاي خارجي در هر سه مرحلـه بـه ترتيـب    . شود اعمال مي ��

باشند، درصورتي كه دبي خروجي پمپ  ميليمتر مي �8و  �5
l

min
  گاه سرعت و فشار كورس رفت براي بزرگترين قطر چند است؟ باشد، آن �1

1 (
m

/ bar
min

−78 1 2  2( 
m

/ bar
min

−7 81 2  3 (
m

/ bar /
min

−78 1 2�  4( 
m

/ bar /
min

−7 81 2�  

اسـتفاده  ) انبـاره (اگر در اين سيستم از يك آكومولاتور . دهد ـ نمودار زير جريان مورد نياز يك سيستم هيدروليك برحسب زمان را نشان مي

  باشد؟ شود ماكزيمم روغن ذخيره شده در آن چقدر مي

1(/23�   

2(/1�   

3(/3�   

4(/17�   
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  باشد؟ هاي سوراخكاري صحيح مي كدام گزينه در رابطه با مته -

  كند. زني به منظور تيز كردن، قطرشان تغيير مي ) در موقع سنگ1

  آيد. بر اثر وجود فاز مته، اصطكاك بيشتري در حين عمليات برش به وجود مي) 2

  شود. ) به منظور ايجاد استحكام بيشتر، در امتداد طول مته از طرف نوك مته به طرف انتهاي آن مقدار ضخامت آن زيادتر مي3

  شود. ) زاويه براده مناسب در هنگام ساخت روي آن ايجاد نمي4

  شود؟ موارد زير براي ساخت قلم برشي به كار گرفته نمييك از  ـ كدام

  CBN) 4  ) فولاد آلياژي تندبر3  ) تيتانيم كاربايد2  ) فولاد ضدزنگ1

  باشد؟ ها نمي هاي استفاده از شابلون راهنما در ماشين تراش ـ كدام گزينه جزء ويژگي

  سايش مرغك نسبت به مخروط تراشي مابين دو مرغك كمتر است.) قطعه كار محكم گرفته شده و ميزان 1

  توان استفاده كرد. نيز مي 15oكش (شابلون) راهنما براي تراش مخروطهاي خارجي و داخلي بيشتر از  ) از خط2

  باشد، صافي سطح بالاست. يك ميت) چون بار اتوما3

  ان با بار خودكار تراشيد.تو ) مخروطهاي داخلي و كامل را مي4

  ـ دليل اصلي كاهش عمر قلم در اثر ازدياد سرعت برشي، چيست؟

  ) افزايش درجه حرارت در لبه برنده قلم2  ) افزايش درجه حرارت در سطح آزاد1

 ) افزايش درجه حرارت در سطح براده4  ) افزايش درجه حرارت در سطح آزاد اصلي3
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  سرعت محيطي سنگ سمباده كدام گزينه صحيح نيست؟ـ در رابطه با انتخاب 

  گردد. ) سرعت محيطي سنگ سمباده با توجه به نوع چسب استفاده شده محدود مي1

  هاي باكليتي است. هاي سراميكي بيشتر از چسب ) سرعت مجاز در حالت استفاده از چسب2

  ي معدني است.ها هاي باكليتي بيشتر از چسب ) سرعت مجاز در حالت استفاده از چسب3

  ) اگر طول قوس تماس بين سنگ و سمباده و قطعه كار افزايش پيدا كند، سرعت محيطي سنگ سمباده بايد كاهش پيدا كند.4

  باشد؟ ـ كداميك از موارد زير، جزء شرايط تشكيل فازهاي محلول جامد نمي

  ان است.ها، داشتن شبكه كريستالي يكس ) شرط اوليه براي حلاليت كامل كريستال1

  سازد. تر مي ) عموماً ظرفيت يكسان، حلاليت را مناسب2

  گردد. اي، قابليت حلاليت بيش از همه به وسيله تأثيرات متقابل شيميايي تعيين مي ) در مواد با ساختمان شيشه3

  ) اختلاف واحد شبكه آنها بايد تا حد امكان بزرگ باشد.4

  جوشكار تأثيري در ايجاد عيب ندارد؟ دقتي هاي زير، بي ـ در كداميك از گزينه

  ) پاشش مذاب4  ) تخلخل3  خوردگي دهانه انتهايي ) ترك2  اي خوردگي لايه ) ترك1

  صحيح است؟ (DiLution)ـ كدام گزينه درباره درجه رقت 

  است.% 5كاري  ) درجه رقت در فرآيند لحيم2  يابد. زايش درجه رقت انرژي جوش كاهش مياف) 1

 % است.TIG 100) درجه رقت روش 4  .بررسي عيوب جوش ندارد در) درجه رقت تأثيري 3

  است؟ نادرستخوردگي هيدروژني كدام گزينه  ـ درباره ترك

  دهد. رخ مي HAZ) هم در فلز جوش و هم در منطقة 2  ترك سرد است. ايجاد ) عامل اصلي1

 پذيري فولاد در آن مؤثر است. ) سختي4  ) تنش بعد از جوش در ايجاد اين نوع ترك تأثيري ندارد.3

بـار و   200متـر فشـار كـاري     ميلي 100متر، قطر ميله آن  ميلي 500شود. اگر قطر آن  ـ يك سيلندر هيدروليكي توسط مدار بازياب كنترل مي

  سيلندر در كورس مثبت چقدر است؟ ليتر در دقيقه باشد، نيروي 140دبي 

1 (/ KN109 9  2 (KN157  3 (KN3927  4 (KN628  

متـر بـر دقيقـه باشـد،      50متر است اگر سرعت رفت جـك   ميلي 80متر و قطر ميله آن  ميلي 150ـ در يك سيستم هيدروليك، قطر پيستون 

  سرعت برگشت آن چند متر در دقيقه است؟

1 (
m

min
23  2 (

m

min
9  3 (

m
/

min
17 6  4 (

m

min
7  

  رود؟ هاي زير در يك تايمر به كار نمي ـ كداميك از گزينه

  (and)) شير (و) 4  ) شير كنترل جريان3  نباره (آكومولاتور)) ا2  طرفه ) شير يك1

  باشد؟ دهنده، صحيح نمي گير و نشان ـ كدام گزينه در ارتباط با جرم قسمتهاي اندازه

  شود. گيري بهتر مي ) جرم كمتر اين قسمتها باعث كيفيت اندازه1

  شود. ستگاه مي) جرم كمتر اين قسمتها باعث كاهش عمر د2

  شود. ) جرم بيشتر اين قسمتها باعث كاهش سطح فركانسي وسيله مي3

  شود. گيري مي ) افزايش جرم در اين قسمتها باعث افزايش امكان خطا در اندازه4

  به ترتيب چقدر است؟ aRو  maxRـ پروفيل زبري سطحي به صورت زير است. مقدار زبري برحسب 

1 (a max
h

R R h= =
4

  

2 (a max
h

R R h= =
2

  

3 (a max
h h

R R= =
4 2

  

4 (a max
h

R h R= =
4
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  باشد؟ گيري صحيح نمي هاي زير درباره كاربرد وسايل اندازه ـ كداميك از گزينه

  باشد. گير توازي سطوح مي نترفرومتر در اندازه) يكي از كاربردهاي دستگاه اي1

  باشد. ) تراز براي مقايسه ارتفاع دو قطعه نسبت به هم مي2

  باشد. گيري زوايا مي اي براي اندازه ) اتوكاليماتور وسيله3

  باشد. گيري خطي مي ) تراز دقيق اصولاً يك وسيله اندازه4
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9يري زواياي كمتر ازگ ـ براي اندازه شـود و رابطـه مـورد اسـتفاده در ايـن روش       القطر از چند گوي استفاده مي هاي متساوي با كمك گلوله ��

  چيست؟

):k  ، فاصله بين گوي و ديواره جسم در جهت عمود بر ديواره:D ها قطر گلوله(  

 دو گلوله  و  ) 1
k

cos
D

θ
=

2
دو گلوله  و  ) 2  

k
sin

D
θ  سه گلوله  و  ) 3   =

k
sin

D
θ سه گلوله  و  ) 4   =

k
cos

D

θ
=

2
   

  ؟نيست )بر اساس تغيير سرعت هوا(ـ كدام گزينه از مزاياي كمپراتور نيوماتيكي 

  يكي با قطعه كارعدم تماس فيز) 2  عدم وابستگي به طول مدار) 1

 سرعت پاسخ بالا) 4  دقت بالاتر نسبت به ساير كمپراتورها) 3

  )باشند انديسهاي ميلر صفحات مي ،اعداد(؟باشد نمي bccـ كدام يك از صفحات زير جزو صفحات انعكاسي مجاز در سيستم 

1 (21�  2(31�   3 (222   4 (321   

  ـ ارتباط متغيرهاي نرخ پيشروي، سختي جنس قطعه كار و زاويه براده با انرژي مخصوص تراش چيست؟

   ـ مستقيم  عكس ـ مستقيم) 4  مستقيم ـ عكس ـ ناچيز ) 3  عكس ـ مستقيم ـ عكس ) 2  مستقيم ـ مستقيم ـ عكس ) 1

xاي محورهاي مختصات را در نقاط ـ صفحه ==== 15،z y==== 5 hبصـورت  صفحه هاي ميلر آن اگر انديس. قطع كرده است « :k : l h : :==== 5 6 

hباشد آنگاه مقدار  y++++ كدام گزينه است؟ برابر است با 

1 (2   2 (6   3 (8   4(1�   
  

  .تر است است و براي كار در دماهاي پايين مناسب .........باشد دماي انتقال آن  .........بندي  و دانه .........چقدر مقدار كربن ـ در فولادها هر 

   تر تر ـ پايين كمتر ـ درشت) 4  بيشتر ـ ريزتر ـ بالاتر) 3  تر كمتر ـ ريزتر ـ پايين) 2  تر ـ بالاتر  بيشتر ـ درشت) 1

�دبي  ،باز و بسته كردن سريع قالبـ در يك پرس براي 
l

min
�و دبـي  �bar16فشار  ،و براي فرم دادن نهايي �bar2در فشار 12

l

min
1 

شود، توان تئوريك چقـدر كـاهش    حالتي كه از يك پمپ استفاده مياگر از دو پمپ در اين مدار استفاده كنيم در مقايسه با . باشد مورد احتياج مي

  يابد؟ مي

1 (28   2 (32   3 (4   4(8   

به ترتيـب نمايـانگر چـه    )Cو  Bو  A(نمودارهاي مشخص شده در شكل . دهد  گير را نشان مي ـ نمودار زير توزيع فشار با توجه به مكان ضربه

   مواردي هستند؟

  گير مخروطي  گير مستقيم ـ ضربه ضربه آل ـ ضربه گير ايده) 1

  گير مستقيم  آل ـ ضربه گير ايده گير مخروطي ـ ضربه ضربه) 2

  آل  گير ايده گير مخروطي ـ ضربه ـ ضربه  گير مستقيم ضربه) 3

 محل

 گير مستقيم    گير مخروطي ـ ضربه آل ـ ضربه گير ايده4) ضربه

  

www.topsoal.ir

rezamansouri
Typewritten text
56

rezamansouri
Typewritten text
57

rezamansouri
Typewritten text
58

rezamansouri
Typewritten text
59

rezamansouri
Typewritten text
60

rezamansouri
Typewritten text
61

rezamansouri
Typewritten text
62

rezamansouri
Typewritten text
63

http://topsoal.ir


  روند؟ و در ميان، يك در ميان و موجي به ترتيب براي بريدن چه موادي به كار ميهاي چپ و راست د اي با دندانه اره هاي ـ تيغ

  هاي نازك ـ فولاد و آهن ـ برنج، مس و پلاستيك  ها و لوله ورقه) 1

  ـ فولاد و آهن   هاي نازك ها و لوله برنج، مس و پلاستيك ـ ورقه) 2

  ي نازكها ها و لوله مس و پلاستيك ـ ورقه ،فولاد و آهن ـ برنج) 3

  هاي نازك ـ برنج، مس و پلاستيك ها و لوله فولاد و آهن ـ ورقه) 4

  است؟ نادرستـ كدام گزينه 

  . برد كند و امكان شابرزني را از بين مي را براق و سخت مي اي بر سطح كار فشار آورده و آن صفحه تراش دروازه) 1

  . گرد است نيروي محوري حذف شده است ديگر راست ييمي چون نيمي از ضخامت آن چپ گرد و نغنده جناددر چرخ) 2

  . سازند ها را اكثراً از طريق فرزكاري افزاينده مي بادامك) 3

  .گيرد كاري قطعات مونتاژي بعد از عمليات جوشكاري صورت مي به طور معمول سوراخ) 4

  باشد؟ كدام گزينه ميـ در كمپراتور نوري ـ مكانيكي مقدار بزرگنمايي 

):R تابد ـ   شعاع نوري كه از آينه به صفحه مدرج مي:L   بازوي بزرگ اهرم ـ:l ـ ي كوچك اهرم  بازو:x ينه و اهرم تـا تكيـه   فاصله نقطه اتصال آ

  )ينهآ گاه

1 (
R l

xL

2
  2(

RL

xl2
   3(

RL

xl

2
   4(

R l

xL2
   

  

كاري پيشروي  ـ در يك عمليات تراش
mm

rev
/و عمق تراش  2 mm1� اگـر سـرعت متوسـط تـراش    . باشد مي

mm

s
  ، انـرژي مخصـوص  �2

تراش
N

mm
2

24� و توان ماشين �
N.mm

s
12�   چقدر است؟بازده ماشين  باشد، ��

1 (63   2 (72   3(8 �   4 (84   

  ـ كدام مورد درباره زواياي ابزار صحيح است؟

1(
π′φ + φ + ε =
2

   2(
π′φ −φ + ε =
2

   3(′φ + φ + ε = π   4(
π′φ −φ + ε =
4

   

  )اند دهماشكال زير از دستگاه اينترفرومتري بدست آ(كنند؟  زير هر يك بر چه موردي دلالت مي ـ اشكال

1 ( :aسطح گيج صاف و از يك پهلو تا پهلوي ديگر موازي است .  

   :b نتهاي ديگر موازي استسطح گيج صاف و از يك انتها تا ا.  

2 (:a ستسطح گيج ناصاف و از يك پهلو تا پهلوي ديگر موازي ا.  

    :b سطح گيج ناصاف و از يك انتها تا انتهاي ديگر موازي است.  

3 (:a باشد اما از يك پهلو تا پهلوي ديگر موازي نيست سطح گيج صاف مي  

   :b باشد اما از يك انتها تا انتهاي ديگر موازي نيست سطح گيج صاف مي.  

4 (:a نيستوازي از يك پهلو تا پهلوي ديگر م و باشد مي سطح گيج ناصاف.  

  :b سطح گيج ناصاف و از يك انتها تا انتهاي ديگر موازي است.  

 
 

 

 

  

 

 
 

 

 

  

عـدد   3بر روي سطح تعـداد   O.Pدر حالت اول با قرار دادن . ايم استفاده نموده (OPTICAL FLAT)ـ براي تعيين توازي يك سطح از اپتيكال فلت

18ن قطعه به اندازهپس از چرخاند .زوج خط تيره و روشن مشاهده شد �
 .عدد زوج خط تيـره و روشـن مشـاهده شـد     8بار   اين O.Pو قرار دادن مجدد  �

  ).مي باشد λλλλطول موج مورد استفاده(خطاي موازي بودن اين نقاط از قطعه چقدر است؟ 

1(λ1�   2(λ5   3(
λ5

2
   4(

λ5

4
   

  )هاي خوانده شده هستند نقاط بيانگر اندازه(باشد؟  ـ شكل زير نمايانگر كدام يك از مفاهيم زير مي

  صحت بالا ـ دقت بالا) 1

  صحت پايين ـ دقت بالا ) 2

  صحت بالا ـ دقت پايين) 3

  پايين ـ دقت پايينصحت  )4
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/ـ در صورتي كه در يك سيستم هيدروليك تلفات سيستم برابر  hp1 و بازده كـل   hp18باشد و در حالتي كه سيستم داراي توان ورودي  5

  باشد، مقدار بازده حجمي سيستم چقدر است؟ %82

1 (/81 3  2( /78 2  3 (/89 4  4( /76 1  

  است؟ نادرستـ در مورد پديده نفوذ كدام گزينه 

  .يابد هرچه درجه حرارت بالاتر باشد مقدار ضريب نفوذ افزايش مي) 1

  .يابد مقدار ضريب نفوذ افزايش ميها  با كاهش اندازه دانه) 2

چـون در سـرعت سـرد شـدن بـالا قفـل        باشد، بيشتر مي اند از همان آلياژ كه با سرعت بالا سرد شده است هايي كه آهسته سرد شده  آهنگ نفوذ در آلياژ )3

  .كند ها پديده نفوذ را دشوار مي شدن نابجايي

  .است γبيشتر از آهن  αها در آهن  نفوذ اتم )4

/ـ براي يك فولاد يوتكتيكي با  %4 �1كربن در درجه حرارت  3 Feبه  γγγγ، نسبت فاز سانتيگراد درجه �� C3   مقـدار  . باشـد  مـي  �878/برابـر

Feو  γγγγهاي  درصد كربن براي اين دما در مرز ناحيه Cγ +γ +γ +γ +   چقدر است؟ 3

1 (/1 6  2( /1 4  3 (/1 2  4( 1  

Aـ در مدار شكل زير با تحريك 
�

  افتد؟ چه اتفاقي مي 

  .رود وزنه بالا مي) 1

  .رود پس از مدتي با افزايش فشار وزنه بالا مي )2

  .كند وزنه به يكباره سقوط مي) 3

  .شود صورت متعادل نگه داشته مي به  بار )4
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  تغيير داد؟ onlineتوان  را نمي EDMـ كدام يك از پارامترهاي ورودي ماشينكاري 

   زمان روشني پالس) 4  زمان خاموشي پالس ) 3  له دو الكترود فاص) 2  مقدار شستشو ) 1

  باشد؟ نادرست مي  NCو CNCهاي ـ كدام گزينه در مورد ماشين

   CNCهاي  هزينه ساخت قيد و بند بيشتر براي ماشين) 1

   CNCهاي هاي مورد نياز بالاتر در ماشين امكان دستيابي به قابليت تكرار تلرانس و دقت) 2

 CNCهاي  ن خواندن كل برنامه قبل از اجرا در ماشينامكا) 3

 CNCهاي  كاهش زمان تنظيم اوليه در ماشين) 4

  نيست؟ IBMـ كدام گزينه از كاربردهاي روش 

   سازي سطح خشن) 4  صيقلي كردن ) 3  كاري  سوراخ) 2  توليد دقيق شيارهاي عميق ) 1

  باشند؟ بيانگر كدام روش توليد قطعه مي هاي مشخص شده به ترتيب ـ در نمودار زير منحني

  ـ وسايل خودكار  NCدستي ـ ) 1

 NCدستي ـ وسايل خودكار ـ ) 2

3 (NC  ـ وسايل خودكار ـ دستي  

   دستي  ـ NCوسايل خودكار ـ ) 4

  

  نادرست است؟ CNCـ كدام مورد درباره موتورهاي ماشينهاي 

  . توان گشتاور موتور را كنترل كرد عت دوراني و با تغيير جريان ميتوان سر با تغيير ولتاژ مي DCدر موتورهاي ) 1

  . شود اي مد نظر باشد استفاده مي نيروي كم و به صورت غير پله به وسيلههاي هيدروليكي در جايي كه كنترل قدرتهاي زياد  از محركه) 2

  .كنند قدرت بالا و سرعت يك نواختي ايجاد مياين موتورها . دارند CNCبيشترين استفاده را در ماشينهاي  ACموتورهاي ) 3

  .باشد اي نياز به فيدبك و كنترل مدار بسته نمي در موتورهاي پله) 4

  ـ علامت زير بيانگر كدام گزينه است؟

  نقطه تعويض ابزار ) 1

  نقطه صفر ابزارگير ) 2

  نقطه صفر ماشين ) 3

     نقطه صفر قطعه كار) 4

  دهد؟ ي اكسيداسيون رخ نمي پديده (EBM)پرتو الكتروني  در ماشينكاري با چراـ 

  .شود استفاده مي) بافت سازي( texturingچون از عمليات ) 1

  .آورد عمل مي در اثر برخورد پرتوهاي الكتروني به سطح از عمل اكسيداسيون جلوگيري به Xتوليد اشعه )  2

  .گيرد چون ماشينكاري پرتو الكتروني در خلاء انجام مي)  3

  .كوچك (HAZ)ي متأثر از حرارت  به دليل حرارت بسيار متمركز و منطقه  )4

  بايد استفاده كرد؟ Codeبرنامه از كدام  پايانـ براي سري تراشي در 

1(M ��   2(M 2�  3(M3 �   4(M99   

اگر بعد از عمليات فوق ابزار بخواهد در نقطه  شود؟ براي جبران شعاع ابزار استفاده مي Codeـ براي مسير مشخص شده در شكل زير از كدام 

  بايد كدام كد ذكر شود؟مشخص شده سوراخ كاري انجام دهد 

1 (G G−41 42    

2(G G−4 41�   

3(G G−42 41   

4(G G−4 42�   

*
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  جهت صحيح محورها كدام است؟  ،دهد  ـ در شكل زير كه شماتيك يك دستگاه تراش را نشان مي

  

  
  

)1(  )2(  

  

  

  

)3(  )4(  

  باشد؟ نويسي شكل زير مناسب مي ـ كدام دستور براي برنامه 

1(
TLLFT , GOLFT / L ,PAST / L

GORGT /L , PAST / L

1 2

2 3

   

2(
TLRGT , GOLFT / L , RAST / L

GORGT /L , PAST / L

1 2

2 3
  

3(
TLLFT, GORGT /L , PAST / L

GOLFT / L , TANTO/L

2

2 3

1
   

4(
TLRGT , GORGT /L , PAST ,L

GORGT /L , TANTO,L

1 2

2 3
   

  

  اي با نرخ باربرداري دارد؟ نرخ جريان ذرات ساينده چه رابطه (AJM)فرآيند ماشينكاري با جت ساينده  درـ 

  .يابد با افزايش نرخ جريان ذرات ساينده، نرخ باربرداري كاهش مي) 1

  .يابدبا افزايش نرخ جريان ذرات ساينده، نرخ باربرداري افزايش مي)  2

  .يابد سپس كاهش مي با افزايش نرخ جريان ذرات ساينده، نرخ باربرداري ابتدا افزايش و)   3

  .يابد با افزايش نرخ جريان ذرات ساينده، نرخ باربرداري ابتدا كاهش و سپس افزايش مي  )4

  باشد؟  ـ كدام يك از كدهاي زير پايدار مي

1(G G−28 95   2(G G−4 28�   3(G G−54 4�   4(G G−95 54   

  ـ صفحات سوراخدار در ماشينكاري با اشعه يوني به ترتيب از بالا به پايين چه نوع بار الكتريكي دارند؟

   مثبت ـ خنثي ـ منفي) 4  مثبت ـ منفي ـ خنثي ) 3  منفي ـ خنثي ـ مثبت ) 2  منفي ـ مثبت ـ خنثي ) 1

  كند؟ هاي سطح چه تغييري مي همواريـ در سنگ زني الكتروشيميايي با افزايش ولتاژ نا

  . يابد كاهش مي) 2  . يابد افزايش مي) 1

 .يابد ابتدا كاهش و سپس افزايش مي) 4  . يابد ابتدا افزايش و سپس كاهش مي) 3

  .شود تر مي باشد، سطح صاف......... و دامنه ارتعاش ......... كاري به روش التراسونيك هر چه اندازه ذرات  ـ در ماشين

   بيشترريزتر ـ ) 4  ريزتر ـ كمتر  ) 3  تر ـ كمتر  درشت) 2  تر ـ بيشتر درشت) 1

  بايد از كدام كد استفاده نمود؟  Bبه  Aكار از  ـ در شكل زير براي انتقال نقطه صفر قطعه

1 (G x y− −92 8 3� �  

2 (G x y92 8 3� �  

3 (G x y− −93 8 3� �  

4 (G x y93 8 3� �  
 

  شود؟  الكتريك استفاده مي براي قطعاتي كه پيچيده هستند از كدام روش تزريق دي EDMكاري به روش  ـ در ماشين

   نوساني ) 4  پريوديك ) 3  وري  غوطه) 2  فشاري و مكشي ) 1

 اسپيندل
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  باشد؟ نمي (CHM)ميايي هاي زير از معايب فرآيند ماشينكاري شي ـ كدام يك از گزينه

  .توان با اين روش توليد كرد هاي تيز را نمي گاه گوشه هيچ) 1

  .امكان ماشينكاري قطعات ضخيم وجود ندارد) 2

  .ي حلال آن قليايي است و بسيار خطرناك و خورنده است ماده) 3

  .را خواهيم داشت) خوردگي مرز دانه(ها  ي حمله به مرز دانه پديده) 4

بنـابراين در ايـن نـوع    ......... وع مثبت ماشينكاري فوتوشيميايي قسمتهايي از مسكنت كه به آنها نور نرسـيده اسـت پـس از شستشـو پـاك      در ن ـ

  ......... .قسمتهايي كه توسط اسيد بايد خورده شود بايد در معرض نور قرار  ماشينكاري

   شوند ـ بگيرد مي) 4  نگيرد شوند ـ  مي) 3  شوند ـ بگيرد  نمي) 2  شوند ـ نگيرد  نمي) 1
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   كدام فرآيند داراي صافي سطح بهتري است؟-

1 (EDM) 2  )ماشينكاري با تخليه الكتريكي (USM) ماشينكاري با ماوراء صوت(  
3 (PBM) 4  )ينكاري با اشعه پلاسماماش (ECM) ماشينكاري الكتروشيميايي 

   ميزان نفوذ در فرآيند ماشينكاري ماوراء صوت چگونه است؟-
  متناسب با توان دوم دامنه ارتعاش) 2  متناسب با سطح برش) 1
 تعاشنسبت مستقيم با فركانس ار) 4  بطور معكوس با غلظت ذرات ساينده) 3

   كداميك از موارد زير مؤثر نيست؟ECM براي رسيدن به دقت بالاي فرآيند -
  الكتروليت با هدايت بالا) 2  روي بالا نرخ پيش) 1
 .كند محدود ميكاري جانبي را  كاري ابزار كه عمل ماشين عايق) Nacl  4استفاده از الكتروليت نمك طعام ) 3

  هاي پرس چيست؟ كاري در قالب  دليل اصلي استفاده از عمليات روغن-
  جلوگيري از چروك شدن قطعه كار) 2  خنك كردن قالب) 1
 تر جدا شدن قطعه از قالب راحت) 4  كم كردن تماس قالب با قطعه كار) 3

  به چه عاملي بستگي دارد؟) اي كليرانس زاويه(اي در ماتريس قالب برش   مقدار انحراف زاويه-
  ضخامت ورق) 4  اندازه قطعه نهايي) 3  نوع پرس) 2  جنس ورق) 1

  هاي زير درباره عمليات بلانكينگ درست است؟  كداميك از گزينه-
  .شود از پرس هيدروليك به دليل بازدهي بيشتر نيرو استفاده مي) 1
  .شود استفاده مياز پرس هيدروليك به دليل كنترل بيشتر در سرعت ) 2
  .شود اي استفاده مي از پرس مكانيك براي سرعت عمل بيشتر همراه با شوك نيروي ضربه) 3
  .شود از پرس مكانيك به علت دقت بيشتر در كورس بالا استفاده مي) 4
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G در يك برنامه - code− نقطه شروع ،c , y=   تعيين كنيد دستور زير چه نوع حركتي به ابزار خواهد داد؟. باشد  مي200=
N010 G90 X100 y 100 I 100 J0− −  

  100اي به قطر   درجه از دايره270حركت از نقطه شروع در يك كمان ) 1
  200اي به قطر   درجه از دايره270حركت از نقطه شروع در يك كران ) 2
  100اي به قطر  ره درجه از داي90حركت از نقطه شروع در يك كمان ) 3
  200اي به قطر   درجه از دايره90حركت از نقطه شروع در يك كمان ) 4

1/اي با دوران     در يك ماشين كنترل عددي براي حركت محورها از يك موتور پله            -  اسـتفاده   mm1 در ازاء هر پالس و پچ راهنمايي با گام           8
  كوچكترين حركت ماشين چقدر است؟. شود مي
  متر  ميلي05/0) 4   ميكرون5) 3   ميكرون1/0) 2   ميكرون5/0) 1

از رسـيدن   ................... «: گزينـه عبـارت    كدام   B به   Aدر حركت ابزار از نقطه      ) شكل زير  (ABCاي به شكل مثلث        جهت فرزكاري سمبه   -
  كند؟ را كامل مي» .فعال شود........................  بايد كد Aابزار به نقطه 

  G42قبل ـ ) G42  2بعد ـ ) 1
  G41قبل ـ ) G41  4بعد ـ ) 3

  يك از عوامل زير تأثيري در تبديل آستنيت به مارتنزيت ندارد؟  كدام-
  جرم مخصوص قطعه) 4  قابليت هدايت حرارتي آن) 3  ابعاد و شكل قطعه) 2  تركيب فولاد) 1

  تواند ايجاد گردد؟  پديده دوقلوئي در يك شبكه كريستالي چگونه نمي-
  در تبلور مجدد) 4  در خزش حرارتي) 3  در تغيير شكل) 2   در هنگام انجماد)1

   صحي ذكر نشده است؟(Accurate) تلرانس كداميك از انواع انطباقات زير در حالت دقيق -

1 (H8Runnig fit
f 7

  2 (H8Push fit
g7

  3 (H8Press fit
p7

  4 (H8Force fit
s7

  

  گردد؟ هاي جديد در چه محلي ايجاد مي  در عمليات تبلور مجدد، سرعت عمليات ابتدا به چه دليل بسيار پايين بوده و جوانه دانه-
  ها ـ مينيمم چگالي نابجايي وجود مرزدانه) 2  ها ـ ماكزيمم چگالي نابجايي وجود مرزدانه) 1
 تشكيل جوانه ـ مينيمم چگالي نابجايي) 4  نه ـ ماكزيمم چگالي نابجاييتشكيل جوا) 3

دهي    تومان، هزينه هربار سفارش    7500قيمت هر بلبرينگ    . كند   عدد بلبرينگ مصرف مي    10000آلات صنعتي سالانه       يك توليدكننده ماشين   -
هـاي   ميـزان سـفارش بهينـه كـه مجمـوع هزينـه          . قيمـت آن اسـت     درصد   20 تومان و هزينه نگهداري هر عدد بلبرينگ در يك سال معادل             6750

  دهي و نگهداري موجود را كمينه سازد، چقدر است؟ سفارش
   عدد500) 4   عدد400) 3   عدد300) 2   عدد250) 1

   كدام عبارت نادرست است؟-
make)از خصوصيات استراتژي ) 1 to stock)حصولات است تحويل سريع و نيز تنوع زياد در م.  
assemble)از خصوصيات استراتژي ) 2 to order)بالا رفتن تنوع محصولات نهايي است .  
make)از خصوصيات استراتژي ) 3 to order)آن است كه مشتري معمولاً بايد مدت زمان نسبتاً طولاني جهت تحويل سفارش خود صبر كند .  
  .باشد همه موارد صحيح مي) 4
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  افتد؟  كدام گزينه اتفاق نمي ،در يك قالب برش اگر لقي كمتر از مقدار استاندارد باشدـ 

  . شود زاويه شكست نسبت به وضعيت صحيح كمتر مي) 2  .  شود نسبت به وضعيت صحيح كمتر مي Rشعاع لبه ) 1

  . شوند دو باند براق در ديواره برش ايجاد مي) 4  . ماند خورده باقي ميپليسه روي لبه برش ) 3

  ترين نقطه در طراحي قالب كدام است؟  ضعيفـ 

  كاري  سنبه سوراخ )4  زني   سنبه پولك) 3  استمپ انگشتي  ) 2  پينهاي قرار ) 1

   هاي زير بايد از پين قرار مستقيم استفاده كرد؟ يك از گزينه در كدامـ 

    

 

    
)1(  )2(  )3(  )4(  

  هاي انگشتي چند تا است؟   در تغذيه دستي تعداد استپـ 

  هاي قالب   يكي كمتر از ايستگاه) 2  هاي قالب برابر ايستگاه) 1

  يك عدد ) 4  هاي قالب يكي بيشتر از ايستگاه) 3

  ) پين ـ        پيچ(      ا كدام است؟ ه ها و پين روش صحيح استفاده از پيچ ـ

        
)1(  )2(  )3(  )4(  

  باشد و يك روش مخصوص است؟  ها نمي هاي استاندارد بكارگيري ميل راهنماها در كفشك از روش ،كدام گزينهـ 

        
)1(  )2(  )3(  )4(  

oبا لقي   Blankingو  Punchingاندازه سنبه و ماتريس در ـ  / /و بازگشت الاستيك  3 2o o چقدر است؟  ، به ترتيباز هر طرف  

  ingunchP Blanking 

  

1(   / ,o o2 6 2  , /4 39 4o  

2 (  / , /2 56 19 96o  / , /4 4 39 44o o  

3 (  / , /2 64 2 4o o o  / , /39 96 39 36  

4 (  / , /2 58 19 98o  / , /4 2 39 12o o  

   شكل زير تقريباً چقدر است؟ براي ـ اندازه قطر بلانك اوليه 

1 (d3  

2 (/ d3 5   

3 (d4  

4( / d4 5  
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oاگر نسبت كشش براي مرحله اول  ،رو اي شكل روبه براي توليد ظرف استوانهـ  oو براي مراحل بعدي  /8 چند مرحله كشـش لازم   ،باشد /5

  باشد؟  مي

1 (2  

2 (3  

3 (4  

4( 5   

 

40

 
  ؟ باشد نميهاي قطع  كدام گزينه از مزاياي قالب ـ

  . دور ريز مواد كم خواهد بود) 2  . سرعت برش بيشتر خواهد بود) 1

   .امكان توليد اشكال پيچيده وجود خواهد داشت) 4  . ها كمتر خواهد بود قيمت ساخت اين قالب) 3

  كدام گزينه صحيح است؟  ،باشد ش عميق ميدر مورد شكل مقابل كه شماتيك كشـ 

  . نقطه براي چروكيدگي است ترين مستعد Bمستعدترين نقطه براي پارگي و نقطه  Aنقطه ) 1

  . نقطه براي چروكيدگي استترين  مستعد C مستعدترين نقطه براي پارگي و نقطه  Aنقطه ) 2

  . دترين براي پارگي استمستع Bمستعدترين نقطه براي چروك خوردگي و نقطه  Aنقطه ) 3

  .مستعدترين براي پارگي است Cمستعدترين نقطه براي چروك خوردگي و نقطه  Aنقطه  )4
 

  هاي زير متفاوت است؟  يك از فرآيند پرس مورد استفاده در كدامـ 

   فرم دادن) 4  آهنگري سرد  ) 3  برشكاري ) 2  كشش عميق ) 1

  كند؟  بر چه مواردي دلالت مي 3و  2و  1از نمودارهاي  در نمودار هزينه ـ مقدار هر يكـ 

  داري ـ هزينه سفارش ـ هزينه خريد  هزينه نگه) 1

  داري ـ هزينه خريد  هزينه سفارش ـ هزينه نگه) 2

  داري  هزينه سفارش ـ هزينه خريد ـ هزينه نگه) 3

  داري ـ هزينه سفارش  هزينه خريد ـ هزينه نگه) 4
 

75 ،وليدي هزينه هر بار سفارشدر يك شركت تـ  o 1داري هر واحد كالا در ماه  واحد و هزينه نگهoo اگر كل تقاضـاي   .باشد واحد پولي مي

  تعداد دفعات سفارش چند تا است؟  ،باشد 18oooسالانه 

1 (168  2 (12o   3 (35  4( 48  

  وظيفه كدام قسمت سازمان است؟ » سازگار كردن سازمان با عدم قطعيت ناشي از پيچيدگي كليه عوامل محيطي آن«ـ 

  واحد نظارت كيفي )4  تحقيق و توسعه ) 3  هاي فني واحد بررسي) 2  مركز توليد ) 1

  از خصوصيات كدام نوع چيدمان است؟ » هاي خاص و نبود انباشت در گلوگاه د، استفاده از دستگاهگذاري اوليه زيا سرمايه«ـ 

   چيدمان سلولي ) 4  چيدمان مكان ثابت  ) 3  چيدمان فرآيندي ) 2  چيدمان معمولي ) 1

16باشد و روزانه  واحد پولي مي A  ،45هر بار سفارش قطعه هزينه . كند ميدر طول روز مصرف A از قطعه  o6يك خط توليد تعداد ـ  o  عدد

باشد، ميزان سـفارش اقتصـادي چـه تعـداد      واحد پولي مي A  ،6داري از قطعه  تواند به شركت تحويل داده شود، هزينه سالانه نگه مي Aاز قطعه 

  ) كار داريمروز  o25در سال (است؟ 

1 (94  2 (o o6  3 (42o  4( 9o o  

  باشد؟  صحيح مي MRPدر مورد  گزينهكدام ـ 

1 (MRP ريزي توليد و موجودي است ريزي ظرفيت و زمانبندي اصلي و نيز برنامه هاي خريد، برنامه شامل فعاليت.   

  . شوند در اندازه لازم و در زمان لازم توليد مي ،در اين روش فقط اقلام لازم) 2

3 (MRP نمايد توليد معقول تبديل   را به برنامه  ها و فرآيندهايي است كه بتواند تقاضا شامل ابزار .  

كند كه بتواند محصول نهايي را در زمان تعيين شده  ينياي تب ها را به گونه آن است كه عمليات در هر يك از انبارها و كارگاه MRPهدف از ) 4

  . تحويل مشتري بدهد
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oتعداد ـ  o oo12 6اگر هزينه هر بار سفارش  ،باشد مي يك كارخانهواحد كالا ساليانه مورد نياز  , oo  داري هـر واحـد    واحد پولي و هزينه نگـه

    باشد؟ ميزان مقرون به صرفه سفارش در هر بار چه تعداد مي ،در سال باشدلي واحد پو 64كالا 

1 (113  2 (o16  3 (1 6o o  4( 15 o o  

نقطـه   ،واحد باشد و مدت زمان مصرف يك مـاه باشـد   3oل موجودي مورد انتظار باشد، اگر حداق واحد مي o36داراي حداكثر موجودي  A شركتـ 

    )باشد روز مي 8زمان انتظار (؟ چقدر استسفارش 

1 (o1 2  2 (11o  3 (118  4( 126  

  

www.topsoal.ir

rezamansouri
Typewritten text
129

rezamansouri
Typewritten text
130

http://topsoal.ir


 »ساخت و تولید« 
  »  1«ـ گزینه 

  .شود  استفاده می45گیري زوایاي مخروطی کمتر از  ـ از میله سینوسی براي اندازه
  . دقیق استـ یکی از روشهاي کنترل تعامد استفاده از فرمانهاي صلب مانند گونیاي

 و بـر روي  شود میگیرد محور آن کمی از حالت عمودي منحرف  اي مدرج طوري ساخته شده است که وقتی روي سطحی قرار می         ـ گونیاي استوانه  
  .توان مقدار انحراف سطح قطعه کار را اندازه گرفت به کمک این گونیا می. ی درج شده استیبندیها ها و درجه سطح جانبی آن منحنی

  .توان تعامد سطح را سنجید استفاده از دستگاه توازي سنج و یک گونیاي اپتیکی میـ با 

  »  2«ـ گزینه 
max

max
min

min
min

max

Vn
DDn VV n

VD n
D

         
 

1
1

11

  
  

   
  

min
min

D
D


   


54 3248 49
 

max

max max maxmin
minmin min min

max

V
n V .DD

Vn V .D
D

  



1

1

 

    

www.topsoal.ir

rezamansouri
Typewritten text
1

rezamansouri
Typewritten text
2

http://topsoal.ir


  »  2«ـ گزینه 
  .باشد سازي می زنی بدون مرغک در سري کاربرد سنگ

  :ها بررسی سایر گزینه
  . د و سنگ کوچکتر وظیفه باردادن را برعهده داردده  بزرگتر عمل تراش را انجام میسنگ 1گزینه 
  .یابد  گیرد و به میزان لازم کاهش می  قطعه کار به وسیله سنگ بزرگتر صورت میی سرعت دوران3گزینه 
  . درست است2ي  تر بوده بنابراین فقط گزینه  کمترنسبت به سنگ بزرگسرعت محیطی سنگ کوچکتر 4گزینه 

  »  4«ـ گزینه 
در . اي وجود دارد و احتمال شکستن ابـزار زیـاد اسـت    در این روش نیروهاي ضربه. شود  ابزار ابتدا با ماکزیمم براده روبرو می       ،در فرزکاري موافق بار   

براي مخالف بار عکس موافق بـار  (شود   کار به میز می قطعهاي باعث فشردن شود و نیروهاي ضربه خورد و سائیده نمی بزار سر نمی ا،فرزکار موافق بار 
رود و در حالت کلی روش موافق بار روش بهتري نسبت به مخـالف بـار اسـت     روش موافق بار براي قطعات نازك و عمق بار زیاد به کار می) باشد  می

  .که لقی زیاد باشدمگر در جایی 

  »  2«ـ گزینه 
رود و هم براي فلزات  زنی است که براي قطعات گرد یا سطوح تخت به کار می  ه از سنگ  کاري بسیار ظریف با استفاد      پینگ یک نوع عملیات صیقل    ک

تـر را   رونـد و مـاده سـخت    تر فرو مـی  مواد ساینده در ماده نرم. شود  سنباده خیلی نرم استفاده می در این روش از گرد    . و هم غیر فلزات کاربرد دارد     
  . در آنها را داردفرو رفتنماده ساینده تمایل به صیقل کاري مواد نرم دشوارتر است چون . سایند می

  »  3«ـ گزینه 
ماشـینکاري  (اي   انتخاب زاویه تمایل مثبت باعث افـزایش مقاومـت در مقابـل بارهـاي ضـربه     .)1ي رد گزینه(شود     شرایط تراش بدتر می    کاهش زاویه آزاد  با  

شود مرکز فشار به سمت دورتر از لبه بـرش منتقـل شـود و     ولی زاویه براده منفی باعث افزایش مقاومت لبه شده و موجب می      ) 2رد گزینه   (شود    می) منقطع
  . درست است3ي   بنابراین گزینه.)4رد گزینه (دهد  اي مفید است و افزایش شعاع نوك قلم نیروي ارتعاشی را افزایش می ي بارهاي ضربهبرا
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  »  2«ـ گزینه 
  : سینوسی داریم براي میله

Hsin
L

   

       HL sin H L cos H
L cos


          


  

  »  1«نه ـ گزی
تـوان بـر سـرعت بـرش بـالاتر،       از عوامل دیگر براي افزایش این احتمال می. یابد با افزایش زاویه شیب ابزار احتمال تشکیل براده پیوسته افزایش می     

  .تر و اصطکاك کمتر اشاره کرد باردهی کمتر، جنس نرم

  »  3«ـ گزینه 

 
7 7
21 19

in
N

     
 

4 19 21 1 7
57 3 19 3 19 3 19
مقدار گردش انگشتی   

  . سوارخه طی کنیم19 سوراخ از ردیف 7 سوراخه و 21 سوراخ از ردیف 7درنتیجه باید 

  »  3«ـ گزینه 
CCl)در تراش فلزات با سرعت کم تتراکلرو کربن        CHCl)، کلروفرم 4( CH)، تري کلرو اتان   3( CCl )3 ی بـا بـازدهی خـوب    ی جـزو روانکارهـا  3

باشـد و   باشد که ترکیب بدست آمده یعنی کلرور سرب داراي مقاومت برشی بیشتر از خـود سـرب مـی     تنها استثنا مهم سرب می.شوند  وب می محس
  .گردد باعث ازدیاد نیروي اصطکاك می

  »  4«ـ گزینه 
  :ها داریم در حین سنگ زنی استوانه

p w
c c

s w

a .f .V
A A m.m

V V
 

   
 

22 5 7 27 28  

c: Aمتوسط سطح آنی براده   
p: aعمق برش   

: fپیشروي   
w: Vسرعت محیطی قطعه کار   

: Vsسنگ سمباده محیطی سرعت   
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  »  4«ـ گزینه 
  .گیرند شوند و مورد استفاده قرار می  گري تیز می ت عملیات حرارتی ندارند یعنی بعد از ریخته قابلی شدهير ریختگيـ ابزارهاي از جنس فولاد آلیاژ

  .ته بالاتري هستندسیباید در مقایسه با فولاد تندبر داراي سختی، چگالی و مدول الاستیـ ابزارهاي تنگستن کار
کـار ایجـاد   قطعه بنابراین سطح تمام شده خوبی روي . شود ه انباشته تشکیل نمیباید و تیتانیوم نیتراید لبسطح براده ابزارهاي تیتانیوم کارـ بر روي  

  .کند می
  .باید اثر کاهنده بر روي تنش حد پارگی و مقاومت به سایش داردـ تیتانیوم کار

  »  3«ـ گزینه 
  :توان به افراد زیر اشاره کرد اند می برداري تحقیقات انجام داده هاي براده از مهمترین افرادي که روي تئوري

ne:  ارنست و مرچنت


   2 2  

ne: لی و شیفر


    4  

/ne: بالمر و اکسلی ( )    8 5    

  »  1«ـ گزینه 
  .شوند بندي می گیري به دو دسته کلی قابل حذف و غیر قابل حذف تقسیم خطاي اندازه

  :خطاهاي قابل حذف شامل
  محیطیـ خطاهاي 1
  )خطاهاي مثلثاتی ـ خطاي مسیر دید(ـ خطاهاي هم مسیر در آوردن 2
  ـ خطاهاي ناشی از وجود نیروهاي غیر استاندارد3
  ـ خطاهاي ناشی از سطوح تکیه گاهی4
  ـ خطاهاي ناشی از ارتعاشات5
  گیري ـ وجود خطا در سوار نمودن قطعات و اجزاء وسیله اندازه6
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  :و خطاهاي غیر قابل حذف شامل
  ـ وجود خطاهاي ابعادي و کالیبراسیون در اجزاء وسیله اندازه گیري1
   تحت اثر وزنءـ پیدایش خطا در اثر تغییر شکل اجزا2
  ـ پیدایش خطا در اثر تغییر شکل اجزاء به خاطر آزاد شدن تنشهاي پسماند3
  .ـ عیوب الکترونیکی به خاطر خرابی یا فرسوده شدن4

  »  1«ـ گزینه 
  . را بدست بیاوریمb و aوده مجموع دو اندازه ابتدا باید محد

/

/
a b







 
68

34
8  

  : را بدست بیاوریمb و aل باید تفاضل اندازه شیار و مجموع اح
/

/C


 
428

6951


   
/ /

/ /

/ / /
/ / / 

  
 

  

88 68
15 34

9 88 79 66 1 4289 8 89 985 8 68 9 3 5
  

  

  
 

 
  

  »  3«ـ گزینه 
    نسبی  مطلق  اصلاح شیب  

/

/

/












2 5
2

5

1 5

  

/

/

/








5
1
1 5
2
2 5
3




  

3
3
1
2
1
3



  



3

2
1

1
2




  

1
2
3
4
5
6



  

  

/ ( / )  2 5 1 5    عدم مستقیم بودن4

nـ مقدار اصلاح شیب براي هر نقطه از رابطه
k



3آید که   بدست میn ،شماره نقطه k باشد  اندازه مطلق نقطه آخر می3 تعداد نقاط و عدد.  

  .باشد دار اعداد ستون آخر میـ مقدار عدم مستقیم بودن تفاضل بیشترین و کمترین مق
 

 حد بالا
 پایینحد 
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  »  2«ـ گزینه 
)اصولاً براي کارهاي پرداخت کاري زاویه تمایل       )  از زاویـه تمایـل مثبـت     کـاري معمـولاً   این در حالی است که براي خشن     . شود  منفی توصیه می 

  .شود استفاده می
)زاویه تمایل یا شیب لبه برنده اصلی ( )باشد ، زاویه بین لبه برنده اصلی و خط عبوري از نوك قلم به موازات صفحه پایه می.(  

در حالتی که            مثل ، اگر نوك ابزار بالاتر از مرکز قطعه کار بسته شود کـار  تر از مرکز قطعـه  کند حال اینکه اگر ابزار پایین  منفی عمل می 
  .کند  مثبت عمل میبسته شود مانند

  »  3«ـ گزینه 
)از تابیده برابر بچرخد زاویه بین پرتو تابیده و ب بازتابش یک پرتو نور از یک منعکس کننده، اگر منعکس کننده به اندازه           در )  2  خواهد 2
)  برابر حال اگر در مقابل منعکس کننده متحرك یک منعکس کننده ثابت قرار گیرد زاویه بین پرتو تابیده و بازتابیده.بود )  2   . خواهد شد4
  
  
  
  
  
  
  
 
 

  »  1«ـ گزینه 

bدر کمپراتور فشاري در محدوده    

s

P/ /
P

  6 A تغییرات 8
A

2
1

بـراي ایـن منطقـه    . گیـرد  ها در این محدوده انجام می    گیري   خطی بوده و اندازه    

    :داریم
    

  
  
  

):I  جریان ـ :V ولتاژ ـ :R مقاومت ـ :d  تغییر مکان سوزن کمپراتور ـ :kثابت (   VI kd
R

 28
  

فشاري هم در رابطه بزرگنمایی کمپراتور . داردمستقیم  با بزرگنمایی رابطه مستقیم دارد در نتیجه بزرگنمایی با عکس مجذور مقاومت رابطه Iچون 
  .رابطه معکوس دارد) مجذور قطر(شود که بزرگنمایی با مساحت دهانه اولیه  مشاهده می

زاویه بین تابش و 
 2بازتابش

زاویه بین تابش و 
بازتابش  2 زاویه بین تابش و  2

بازتابش  2 4 

)a و b (ثابت  
A1مساحت دهانه اولیه   
A2مساحت دهانه خروجی   

  

s )بزرگنمایی( b s
b s

bA P dP bPP P a
A dA A


    



2
1 2 1
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  »  1«ـ گزینه 
توان گفت کار براده شـکن   کند، بعبارت دیگر می شود و این به شکستن براده کمک می ترین جهت است چون ابتدا براده خنک می       مناسبت Aجهت  

  .دهد را انجام می
  .شود کاري ابزار می  شود، حرکت براده مانع خنکاري انجام خنک کBـ اگر در جهت 

  .باشد  میB بهتر از Aو حالت . شود  توصیه نمیCـ جهت 
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    »1«ـ گزينه 

 FCCدهـد و بـه    تغيير فـاز رخ مـي   سانتيگراد درجه 911در دماي  ،است و با افزايش دما BCCساختار سانتيگراد، درجه  911تا قبل از دماي 

  .يابد حجم افزايش مي تغيير فاز،شود كه در اين   تبديل مي
V

V
Fe Fe

BCC FCC

�

�
�����⇀↽���
∆ >

∆ <
α γ
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  »  2«ـ گزينه 

  :باشد هاي مواد به شرح زير مي فاصله صفحات موازي در سيستم

  
a

d

h k l

=
+ +2 2 2

  سيستم مكعبي:  

  
h k l

d a c

+
= +

2 2 2

2 2 2

1
  سيستم تترا گونال:  

  
h k l

d a b c
= + +

2 2 2

2 2 2 2

1
  سيستم اورتورومبيك:  

  
h hk k l
[ ]

d a c

+ +
= +

2 2 2

2 2 2

1 4

3
  سيستم هگزاگونال:  

  :در اين مثال داريم

  
a

d
d a ( / a) a a a

+
= + = + = ⇒ =

2 2 2

2 2 2 2 2 2

1 2 1 4 4 4 3

41 5 9 9

� �

�
  

  »  1«ـ گزينه 

هـاي   اي سـاختار جدول زير صفحه و جهت دوقلويي بـر  .شود مشاهده مي fccبيشتر از سيستم كريستالي  bccو  hcpدوقلويي درفلزاتي با ساختار 

fcc ،bcc  وhcp  دهد نشان ميرا.  

  جهت دوقلويي  صفحه دوقلويي  ساختار

bcc ( )112  [ ]111  

fcc ( )111  [ ]11 2  

hcp ( )1 1 2�  [ ]1 11�  

  »  3«ـ گزينه 

  :اند از عبارت (E)مدول الاستيسيته بر مل موثر عو

  ـ جهات كريستالي1

  ـ درجه حرارت2

  ـ عناصر آلياژي3

اي دارد ولي در مواد پلي كريسـتال تقريبـاً    فاكتور جهات كريستالي در مواد تك كريستال به دليل ناهمسانگردي در جهات مختلف اثر قابل ملاحظه

  .اثر است بي
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  »  3«ـ گزينه 

  : باشد صورت روبرو مي نمودار خزش به

ر زمان كوتاهي تحت تنش و تغيير شـكل قـرار گرفتـه اسـت، پديـده      در مرحله اول چون د

  .يابد كند و در پايان اين مرحله سرعت تغيير شكل كاهش مي كارسختي بر نفوذ غلبه مي

ها و پديده نفـوذ داراي يـك تعـادل نسـبي هسـتند و در       در مرحله دوم قفل شدن نابجايي

  .نتيجه اين مرحله شيب ثابت دارد

ها و افزايش عيوب جاي خالي و تـنش، شـيب    ها در مرز دانه شدن موضوعي و پيوستن عيوب ريز و گسترش آن ش به علت نازكدر مرحله سوم خز

  .رسد يابد و در پايان به شكست مي نمودار افزايش مي

  

  »  3«ـ گزينه 

F F F F
N N /

F (N) P ( ) A (m ) P ( ) / pa bar
m m ( / )

� � �
�

� � �

× ×
= × ⇒ = = × =

π×
2 6

2 2 2

24 1 9 81
31 4 1 314

1

4

  رفت 

A
N /

P ( ) / Pa bar
m ( / / )

× ×
= = × =
π −

6
2 2 2

12 1 9 81
2 9 1 2 9

1 5

4

� � �
� � �

� � � � � �
  برگشت 

  »  4«ـ گزينه 

  ( / ) /
π
= =26 28

4
� � � �   سطح مقطع تمام قطر پيستون �

  /( / ) /
π −= =2 24 166
4

� �� � � �   سطح مقطع طرف ميله پيستون �

  / bar
/

−×
= × =

3
55 1

1 31 25
16

�
�

� � �
  بزارفشار در طرف ميله پيستون براي متعادل كردن وزن ا 

  / / / bar× == 31 25 1 3 4   فشار تنظيمي شير متعادل كننده �625

  /
bar/

/
= × =

16
4 22 86

28

� � �
�
� � �

  فشار طرف تمام قطر براي غلبه بر فشار متعادل كننده 

  bar
/

−× ×
= + =

3 51 1 1
23 38

28

� � � �
�

� � �
�kN1فشار لازم براي رسيدن به نيروي   �  

1/كننده را  فشار تنظيمي شير متعادل: نكته   .گيرند برابر فشار طرف ميله درنظر مي 3
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  »  4«ـ گزينه 

هاي  باشد و معمولاً سيستم طور موازي حركت كنند جريان آرام مي هاي سيال در يك مسير به در يك سيستم هيدروليك درصورتي كه تمام مولكول

  .باشد در اين حالت افت فشار تابعي از دبي و ويسكوزيته مي. بازده ماكزيمم هستند ر حالتي كه جريان آرام دارند دارايد هيدروليكي

باشد و در اين حالت افت فشار تابعي از مجذور دبي و زبري  هاي سيال در مسيرهاي تصادفي حركت كنند جريان مغشوش مي در حالتي كه مولكول

  .دباش سطح داخلي لوله مي

  »  3«ـ گزينه 

  :اختاري كه ممكن است در يك ماده اتفاق بيفتد نشان داده شده استدر زير تحولات س

  L L S→ +1   منوتكتيك:  2

  L S S→ +1   يوتكتيك:  2

  S S S→ +1 2   يوتكتوئيد:  3

  L S S+ →1   پري تكتيك:  2

  S S S+ →1   تكتوئيد پري:  2

  »  4«ـ گزينه 

  »يا«، نقش شير  Aدر مدار شكل، شيركنترل جهت 

  

  .كند و شكل نمادين آن به صورت                           است را در مدار بازي مي
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  »  3«ـ گزينه 

  :انون گيبس داريمبا توجه به ق

  F N C P= + −  
  :كه در آن

F :درجه آزادي يا تعداد متغيرهاي مستقل از يكديگر هستند.  

N :تعداد اجزاي مستقل سازنده سيستم  

C : كنند، پس معمولاً  اتمسفر فرض مي 1جا كه معمولاً فشار را ثابت  و برابر  از آن(تعداد عوامل خارجيC   ).است 1=

P :تعداد فازهاي در حال تعادل  

  : درنتيجه

  N N= + − ⇒ =2 2 2 2  

 

  »  3«ـ گزينه 

دهد هر دو موتور بايد با سرعت يكسان دوران نماينـد   كند و عمل ايجاد همزماني را انجام مي اين مدار از دو موتور هيدروليكي هم اندازه استفاده مي

  .دهد ام ميو لذا دبي خروجي آنها نيز يكسان خواهد بود و عمل همزماني را انج

  »  1«ـ گزينه 

اين فرآينـد شـامل   . باشد عمليات تبلور مجدد ادامه عمليات بازيابي است و هدف آن بازگرداندن خواص فيزيكي و مكانيكي اوليه قطعه كار قبل از كارسرد مي

  . رسد ز گذشت مدتي به حد ماكزيمم ميسرعت تبلور مجدد در ابتدا به دليل تشكيل جوانه پايين است و بعدا. باشد زني و رشد مي دو مرحله جوانه

  .يابد پذيري در تبلور مجدد ابتدا افزايش و سپس كاهش مي باشند زيرا شكل صحيح مي 1هاي سوال همگي بجز گزينه  موارد ذكر شده در گزينه

  »  3«ـ گزينه 

  .شود خروجي قطع مي ∆tدر اين المان پس از زمان . باشد ن ميالماني كه در شكل سوال نشان داده شده است المان كوتاه كننده زمان فرما
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  »  3«ـ گزينه 

  :ها بررسي ساير گزينه

  .دهد خزش در تنش ثابت كمتر از تنش تسليم رخ مي ←1

  .دهد  ي دوم رخ مي حالت پاياي خزش در مرحله ←2

  .شوند نفوذ و خزش هر دو با افزايش دما فعال مي ←4

  »  2«ـ گزينه 

  :اند از شود  عبارت تحولاتي كه در نمودار آهن كربن مشاهده مي. است αبيشتر از آهن δو آهن  δبيشتر از آهن γقابليت حلاليت آهن 

(s) Lδ + → γ :پري تكتيك  

:L Fe C→ γ +   يوتكتيك 3

: Fe Cγ →α +   يوتكتوئيد 3

  »  3«ـ گزينه 

براي اينكار از بلوك حذف  .حذف گردد هاد يك كنترل مطمئن آن است كه هر سيگنالي كه مورد احتياج نبودترين روش براي ايج ترين و سريع ساده

  :كه بايد شرايط زير را دارا باشد. شود تداخل استفاده مي

  .ـ تعداد سيگنالهاي ورودي و خروجي برابر است

  .گردد ـ موقعيكه هر سيگنال ايجاد مي گردد خروجي نظير آن نيز ارسال مي

  .ـ هميشه بايستي يك سيگنال خروجي موجود باشد

  .باشند 4-3-2- 1ـ سيگنالهاي ورودي بايد در يك رديف منظم 

  .ـ براي هر سيگنال ورودي بايستي يك سيگنال خروجي ترتيب داده شود

  »  4«ـ گزينه 

  .باشد هاي غيرتهي مجموعه مي وعههاي قابل دسترسي در يك سيستم برابر تعداد زيرمجم تعداد سرعت

  − =42 1 15  
  .سرعت مختلف انتخاب نمود 15توان  هيدروموتور مي 4درنتيجه از بين اين 

www.topsoal.ir

rezamansouri
Typewritten text
35

rezamansouri
Typewritten text
36

rezamansouri
Typewritten text
37

rezamansouri
Typewritten text
38

http://topsoal.ir


  »  1«ـ گزينه 

  : بزرگترين قطر

  m

min
( / )

−×
= = =

π

3

2

1 1
2

8
4

� �

� �

ÂMj

c‰w

  سرعت 

  / N
/ / bar

m( / )

× ×= = = =
π

6
22

4 9 81 7 81 1 78 1
8

4

� � �
�

� �

»oÃº

c‰w

  فشار 

  .شوند برابر مي 4به دليل نصف شدن قطر در كوچكترين حالت، سرعت و فشار : نكته

  »  3«ـ گزينه 

( ) ( ) l

cycle

− −
= × + × =

4 2 12 1 36
1 8

6 6 6

�
�

� � �
  جريان ورودي به سيستم 

l
/

s
= = =

36

6 5
12
� �   ميانگين دبي سيكل �

  

l
/

s

l
/

s

/ / l

 =


=
− ⇒ 

 =

 = × = +

5

2

5

5 2 1

� �

�
�

� �

� � �

  

  

l
/

s

l l
/

s s

l
/ / /

s

/ / l

/ / / l

 =

 = =



− ⇒ = − =


= × =
 = − = −



5

1
167

6

2 4 167 5 117

117 2 234

1 234 134

� �

�
�

�

� � � �

� �

� � �

  

  

  

  جريان ورودي به سيستم

 زمان سيكل

  دبي خروجي پمپ

  نياز سيستم

  دبي جريان ورودي به آكومولاتور

  روغن موجود در آكومولاتور

  دبي خروجي از آكومولاتور

  دبي نياز سيستم

  دبي خروجي پمپ

  از آكومولاتور شدهروغن خارج 

  روغن موجود در آكومولاتور
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l
/

s

l
/

s

/ / l

/ / / l

 =


=


− ⇒ =


= × =
 = − + = +


5

4 1 5

5 6 3

134 3 166

� �

�

� � �

� � �

� � �

  

  

l
/

s

l l
/

s s

l
/ / /

s

/ / l

/ /

 =

 = =



− = − =


= × =
 = − =



5

8
133

6

1 12 133 5 83

83 2 166

166 166

� �

�
�

� � � � � �

� � �

� � �

  

  :درنتيجه داريم. باشد ظرفيت آكومولاتور برابر اختلاف بيشترين روغن موجود در آكومولاتور با كمترين روغن موجود در آن مي

 / ( / ) / l= − − =166 134 3� �   ظرفيت آكومولاتور �

  

  

  

  

  

  

  دبي ورودي به آكومولاتور

  

  نياز سيستم

  دبي خروجي پمپ

  به آكومولاتور روغن وارد شده

  در آكومولاتور روغن موجود

  دبي خروجي پمپ

  دبي خروجي از آكومولاتور

  دبي نياز سيستم

  از آكومولاتور روغن خارج شده

  روغن موجود در آكومولاتور
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  » 3«ـ گزينه 

هـا را بـه خـاطر مزايـاي      گيرد. متـه  ي و انتقالي مته در امتداد محورش انجام ميهاي سوراخكاري، عمل سوراخكاري اغلب با حركت دوران در ماشين

  سازند: زيرمارپيچي مي

  زني آن در ساختمان مته نيست. شود و نيازي به تيز كردن و سنگ ) زاويه براده مناسب در هنگام ساخت روي مته ايجاد مي1

  كند. زني به منظور تيز كردن قطرشان تغيير نمي ) در موقع سنگ2

  شود. كاري به راحتي به طرف سر مته هدايت مي ) ماده خنك3

/) بر اثر وجود فاز مته (برجستگي باريك لبه برنده 4 mm−0 1   آيد. ) اصطكاك كمتري در حين عمليات برش به وجود مي6

  شود. تهاي آن مقدار ضخامت آن زيادتر ميبه منظور ايجاد استحكام بيشتر در امتداد طول مته، از طرف نوك مته به طرف ان

 باشد. مي 3لذا پاسخ صحيح گزينه 

  » 1«ـ گزينه 

  شوند: ابزارهاي آهني و ابزارهاي غيرآهني  دو دسته تقسيم ميبه  نظر جنس رها از نقطهابزا

بنـدي   بـه شـرح ذيـل تقسـيم     و باشند ابزارهاي آهني: اين سري ابزارها داراي پايه اصلي آهن بوده و داراي درصد مختلف كربن و فلزات مختلف مي

  شوند: مي

  ) فولادهاي تندبر2) ابزارهاي فولاد كربني 1

سري ابزارها داراي پايه كاربايد، نيترايد، اكسايد و يا تركيباتي از آنها بـا تركيـب فلزاتـي ماننـد تنگسـتن، تيتـانيم، تانتـاليم         ابزارهاي غيرآهني: اين

  باشد: مي

  ) تيتانيم كاربايدها و تيتانيم نيترايدها2      ) ابزارهاي كاربيدي1

  ) اكسيد سمانته3

  شود. را شامل مي (CBN)يتريد بور مكعبي ها و ابزارهاي ن العاده سخت مثل الماس ابزارهاي فوق

 باشد. مي 1پاسخ صحيح گزينه 
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  » 2«ـ گزينه 

هاي خارجي و داخلي  كش راهنما براي تراش مخروط باشد. از خط مي كش راهنما هاي تراش جديد خط يكي از تجهيزات كمكي و جانبي مهم ماشين

  توان استفاده كرد. مي 15oكوچكتر از 

  كش) راهنما عبارتست از: مزاياي استفاده از شابلون (خط

  باشد. كش راهنما آسان و سريع و با دقت بالا مي ) تنظيم خط1

  ميزان سايش مرغك نسبت به مخروط تراشي مابين دو مرغك كمتر است. ) قطعه كار محكم گرفته شده و2

  توان با بار خودكار تراشيد. هاي داخلي و كامل را مي ) مخروط3

  باشد، صافي سطح بالاست. ) چون بار اتوماتيك مي4

  كش راهنما با بار خودكار به راحتي مقدور است. ط) تراش پيچهاي مخروطي توسط خ5

 باشد. مي 2ينه لذا پاسخ صحيح گز

  » 4«ـ گزينه 

ليات تـراش از نظـر   باشد. از اين روست كه در عمل جهت بهينه نمودن عم كند، سرعت برشي مي مؤثرترين عاملي كه در تعيين عمر قلم دخالت مي

  اقتصادي لازمست كه رابطه بين عمر قلم و سرعت برش تحت شرايط مختلف تعيين گردد.

  باشد. دليل اصلي كاهش عمر قلم در اثر ازدياد سرعت برشي، افزايش درجه حرارت در سطح براده قلم مي

 باشد. مي 4پاسخ صحيح گزينه 

  » 2«ـ گزينه 

هاي معدني استفاده شده به  گردد. سرعت مجاز در حالتي كه از چسب سرعت محيطي سنگ سمباده با توجه به نوع چسب استفاده شده محدود مي

m

min
به  هاي سراميكي و در چسب 900

m

min
هاي بالاتر (تا  رسد. سرعت مي 1800

m

min
هاي بـا كليتـي اسـتفاده     ) در حالتي كه از چسب4500

  باشد. شود، مجاز مي

  .چنين اگر طول قوس تماس بين سنگ سمباده و قطعه كار افزايش پيدا كند، سرعت محيطي سنگ سمباده بايد كاهش پيدا كند هم

 باشد. مي 2لذا پاسخ صحيح گزينه 
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  »  4«ـ گزينه 

  شرايط تشكيل فازهاي محلول جامد:

  .ها داشتن شبكه كريستالي يكسان است ) شرط اوليه براي حلاليت كامل كريستال1

  ) اختلاف واحد شبكه يا شعاع اتمي يا يوني آنها بايد تا حد امكان كوچك باشد.2

شرط حلاليت اين است كه  ،گيرند شونده در فضاهاي خالي موجود بين شبكه قرار مي هاي عناصر حل نشيني كه اتم ) در مورد محلولهاي جامد بين3

  باشد.شونده كوچك و در حد و فضاهاي خالي  اندازه اتم عنصر حل

  گردد. وسيله تأثيرات متقابل شيميايي تعيين مي نظم و ترتيب، حلاليت بيش از همه به اي بواسطه ساختمان اتمي بي ) در مواد با ساختمان شيشه4

  سازد. تر مي ) عموماً ظرفيت يكسان حلاليت را مناسب5

 باشد. مي 4لذا پاسخ صحيح، گزينه 

  » 1«ـ گزينه 

  دقتي جوشكار از نوع عيوب تكنيكي است كه عبارتند از:  عيوب بي

  بريدگي كناره است. ـ7مذاب  پاششـ 6ـ نفوذ ناقص 5ـ عيب پاشنه  4ـ ذرات سرباره 3ـ تخلخل 2خوردگي دهانه انتهايي  ـ ترك1

 دهد. شده رخ مياما ترك خوردگي به دليل روش توليد قطعه كار است كه اغلب در محصولات نورد

  » 4«ـ گزينه 

  شود كه درصد مشاركت فلز پايه در فلز جوش است. به صورت زير تعريف مي(D)درجه رقت 

Dكاري  درجه رقت لحيم o=              B

W

m
D

m
=  

Dتا  30%درجه رقت قوس دستي  %= 15  

Dدرصد  80تا  50درجه رقت زير پودري  =  

Dدرجه رقت روش  % TIG= 100  

  درجه رقت درباره بررسي عيوب بوش تأثير زيادي دارد. خصوصاً در مواقعي كه ميزان درجه رقت بالا باشد.

  توان تركيب شيميايي فلز جوش را محاسبه كرد. رفي ميصو الكترود م Dبا اطلاع از درجه رقت 

چون انرژي ديگـر صـرف    (D)كه درجه رقت ثابت بوده و يا افزايش يافته است. با افزايش درجه رقت است  اگر انرژي جوش كاهش يابد براي اين

 يابد. شود، انرژي جوش كاهش مي انرژي به قطعه كار داده مي شود و تمام ذوب شدن الكترود نمي

  وزن فلز پايه

 وزن كل جوش
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  » 3«ـ گزينه 

 200دماهـاي زيـر    خوردگي هيدروژن است كه به منطقه جوش نفوذ كرده اسـت. هيـدروژن تـردي در    خوردگي سرد: عامل اصلي اين ترك در ترك

  آيد. چند دقيقه يا چند روز و حتي پس از چند سال بعد از جوشكاري به وجود مي هدرجه سانتيگراد در فاصل

است. (به  HAZدهد. تمايل فلز جوش به هيدروژن تردي كمتر از تمايل منطقه  رخ مي HAZهيدروژن تردي هم در فلز جوش و هم در منطقه 

  دليل ميزان عناصر آلياژي)

  ـ تنش به ميزان كافي در سطح3  ـ هيدروژن به ميزان كافي2صرفي مپذيري فولاد  ـ سختي1عوامل اصلي هيدروژن تردي: 

 كاري، عيب هيدروژن تردي است.  ترين عيب جوش از نظر اقتصادي پرهزينه

  » 2«ـ گزينه 

شود. پس نيروي برآيند عبارت است از نيروي حاصل از اعمـال   شود، فشار سيال به هر دو طرف پيستون وارد مي بازياب كنترل مي دارچون توسط م

  پيستون پس: جلوفشار به پشت پيستون، منهاي نيروي حاصل از اعمال فشار به 

P P R R
D R ( / )

F (P A ) P(A A ) P(A ) P( ) KN
π ×

= × − − = = = ×π =
2 5 2200 10 0 100

157
4 1000 4

 

    دآوري رابطه:روش تستي: يا
P
D R Fπ =2

4
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  » 4«ـ گزينه 

  دو حالت برابر هستند، در نتيجه: هرها با هم تفاوت دارند ولي دبي در  برگشتي سرعت هاي رفت و در جك

Q Q A V A V ( D )V [ (D d )]V
π π

= = = = = − →2 2 2
1 2 1 1 2 2 1 24 4

 

m
D V (D d )V ( ) ( )V V

min
= − ⇒ = − ⇒ =2 2 2 2 2 2

1 2 2 2150 5 150 80 7  

D mm d mm= =150 80  

Qدبي :  

Aسطح مقطع :  

Dقطر پيستون :  

dقطر ميله پيستون :  

vسرعت :  

  » 4«ـ گزينه 

  ن زمان تايمر را تنظيم كرد.اتو و تنظيم آن مي (FCW)در تايمرها با استفاده از يك شير كنترل جريان 

chek)البته يك شير يك طرفه  valve) شود. نيز براي برگشت شير در نظر گرفته مي  

 رود. به كار مي 2/3انباره يا آكومولاتور نيز براي ايجاد فشار و دبي لازم براي تحريك شير 

  » 2«ـ گزينه 

هـم عمـر دسـتگاه     گيري بهتـر اسـت و   ، حداقل جرم را داشته باشند، هم كيفيت اندازه دهنده گير و نشان گيري قسمتهاي اندازه اگر در وسيله اندازه

  گير باعث موارد زير خواهد شد: دهنده و اندازه كند. وجود جرم زياد اجزاء نشان شود. اينرسي در مقابل حركت مقاومت ايجاد مي بيشتر مي

  يابد. ) سطح فركانسي وسيله كاهش مي1

  ) امكان شكستگي و تغيير فرم (كج شدن) در اجزاء هست.2

  هد شد.) امكان آسيب به قطعه زياد خوا3

  يابد. گيري افزايش مي ) امكان خطا در اندازه4

 پاسخ صحيح است. 2لذا گزينه 
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  » 1«ـ گزينه 

  كنيم: به روش زير عمل مي maxRو  aRحاسبه براي م

(متوسط زبري سطح): با استفاده از روش خط متوسط مركزي، ميانگين حسابي مقدار انحـراف پروفيـل سـطح را در بـالا و پـايين خـط        aRالف) 

دهيم. در اينجا چون شكل متقارن است پس خط متوسـط مركـزي در وسـط     قرار مي aRطح، حساب كرده و برابر مركزي در طول مشخصي از س

  گيرد. شكل قرار مي

n

i
i

a

a hA ( ( )( ))
A A A A

R
a aL L
( )

= + +
= = = =
∑

1 1 2 3 1

1
33 2 4 2

3 3
4 4

  

a
h

R =
4
 

  باشد. مي maxRترين گودي، در طول مشخصي از سطح، برابر  ترين برجستگي و پايين(ماكزيمم زبري سطح): فاصله بين بالا maxRب) 

maxR h=  

  باشد. مي 1پاسخ صحيح گزينه 

  » 4«ـ گزينه 

  گيري، توجه به نكات زير ضروري است: در مورد كاربرد وسايل اندازه

  باشد. گيري توازي سطوح مي اندازه متر درديگر از كاربردهاي دستگاه اينترفرو) يكي 1

گيرد. تراز دقيـق اصـولاً    گيري گيج بلوكها در كمپراتور بروكس) مورد استفاده قرار مي ) تراز براي مقايسه ارتفاع دو قطعه نسبت به هم (مثل اندازه2

  گيرد. قرار ميترين نقطه  اي آن در مرتفع باشد كه حباب داخل تيوب شيشه اي مي گيري زاويه يك وسيله اندازه

  باشد. گيري زوايا مي اي براي اندازه تور نيز وسيلهيما) اتوكال3

 باشد. مي 4لذا پاسخ صحيح، گزينه 
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    »2«ـ گزينه 

 ـ �9گيري زواياي كمتر از  براي اندازه  ه اسـتفاده  درجه از دو گلول

شود و رابطه مورد استفاده براي آن مي
k

sin
D

θ   .است =

  

  

گـوي اسـتفاده    3درجه از  �9گيري زواياي نزديك به  براي اندازه

ــراي آن   مــي ــورد اســتفاده ب شــود و رابطــه م
D k

sin
D

θ +
=

2 2
  

  . باشد مي

  

  

  شود و  گوي استفاده مي 3يري زواياي منفرجه از گ براي اندازه

رابطه مورد استفاده براي آن 
k

cos
D

θ
=

2
  .باشد مي 

  

θθθθ
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  »  3«ـ گزينه 

توان به سادگي بيشتر، سـرعت بـالاتر و    بت به كمپراتور نوع فشاري ميكند نس از مزاياي اين كمپراتور كه بر اساس تغيير سرعت جريان هوا كار مي

  .عدم وابستگي به طول مدار اشاره كرد

  .باشد هاي اين دستگاه عدم تماس فيزيكي با قطعه كار مي از مهمترين ويژگي

    »1«ـ گزينه 

  .باشد ه مجاز ميصفح ،هاي ميلر يك صفحه زوج شود آنگاه آن صفحه اگر مجموع مجذورهاي انديس BCCبراي ساختار اتمي 

+مجاز نيست  + =2 2 22 1 5�  

+مجاز    + =2 2 23 1 1� �  

+مجاز  + =2 2 22 2 2 12  

+مجاز  + =2 2 23 2 1 14  

    »2«ـ گزينه 

  كيفيت سطح  عمر قلم  انرژي مخصوص تراش  

  مستقيم  عكس  عكس  سرعت برش

  عكس  عكس  عكس  نرخ پيشروي

  زناچي  عكس  ناچيز  عمق برش

  عكس  عكس  مستقيم  سختي جنس قطعه كار

  مستقيم  مستقيم   عكس  زاويه براده

  ناچيز  عكس  ناچيز  زاويه آزاد

  عكس  عكس  عكس  زاويه تنظيم اصلي

  مستقيم  مستقيم  مستقيم  شعاع نوك قلم

  مستقم  مستقيم  عكس  روانكار
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    »3«ـ گزينه 

م . م. كنـيم سـپس آنهـا را در ك    يلر يك صفحه ابتدا محل تلاقي آن صفحه با محورهاي مختصات را معكوس مـي هاي م براي بدست آوردن انديس

  .كنيم ها ضرب مي مخرج

k k k
: : : : : : h : :

x y z y y
= → =

1 1 1 1 1 1
5 6

15 5 15 5
  

k h , y⇒ = ⇒ = =3 2 6�  

h y+ = 8  

    »4«ـ گزينه 

نامنـد، هرچـه    دهند را دماي انتقال مـي  از شكست نرم به شكست ترد تغيير حالت مي hcpو  bccبا شبكه كريستالي ي كه در آن مواد درجه حرارت

  .تر است تر باشد براي كار در محيطهاي سرد مناسب دماي انتقال پايين

  .تر است ل آن پايينتر باشد دماي انتقا  بندي درشت در فولادها هر چقدر مقدار كربن كمتر باشد و دانه

    »1«ـ گزينه 

و دبي  bar�16اگر از يك پمپ استفاده شود، آن پمپ بايد فشار
l

min
  :را فراهم كند �12

Nm
P.Q ( ) kw

s

−×
= = × × = =

3
5 12 1

16 1 32 32
6

� �
� � �� �

�
  تك پمپي توان تئوريك 

  :اگر بخواهيم از دو پمپ استفاده كنيم داريم

l
q q

min
� � �× = × ⇒ =16 12 2 15  

l

min

l

min
�

 =
⇒ 

 =


15

1 5

  

در اين حالت ماكزيمم توان تئوريك حالتي است كه دبي 
l

min
مورد نياز باشد يا دبـي  �bar2و فشار  �12

l

min
16و فشـار   15 مـورد نيـاز    �

  .باشد

  باشد kم برابر .م.كنيم ك فرض مي

  پمپ فشار بالا حجم كم
  

 پمپ حجم بالا فشار كم
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Nm
P.Q ( ) kw

s

� �
� � � � �

�

−×
= = × × = =

3
5 12 1

2 1 4 4
6

  توان تئوريك دو پمپي 

= − =32 4   ميزان كاهش توان 28

    »3«ـ گزينه 

آل  درحالت ايده. شود گير ايجاد مي زيادي در ضربه  فشار نسبتاً ،در حين كاهش سرعت. شود  گيرها براي جذب انرژي جنبشي بار استفاده مي از ضربه

  .فشار در طول بالشتك ثابت خواهد ماند

  .باشد آل مي گير ايده براي ضربه Cمخروطي و نمودار  گير براي ضربه Bگير مستقيم، نمودار  براي ضربه Aبا توجه به شكل، نمودار 

    »3«ـ گزينه 

هايي با دندانه چپ و راست يك در ميـان بـراي بريـدن     هايي كه دندانه چپ و راست دو در ميان دارند براي برش انواع فولاد و آهن، تيغ اره تيغ اره

  .روند ك به كار ميهاي جدار ناز هاي نازك و لوله هايي با دندانه چپ و راست موجي براي برش ورقه مس و پلاستيك و تيغ اره ،برنج

    »1«ـ گزينه 

  .اي اين موارد صادق نيست باشد و براي صفحه تراش دروازه اي مي هاي ذكر شده در گزينه يك مربوط به فرز دروازه ويژگيـ 

  .شود ديگر به صورت راست گرد نيروي محوري حذف مي  يگرد و نيم ي به خاطر وجود نيمي از ضخامت به صورت چپغـ در چرخدنده جنا

  .طريق فرزكاري افزاينده استها معمولاً از  ـ روش توليد بادمك

ها انجـام گيـرد تـا     كاري در اتمام فرآيند كنند، پس بهتر است كه سوراخ جايي كه بر اثر فرآيند جوشكاري، قطعات كمي تغيير شكل پيدا مي ـ از آن

  )نكات فرآيندهاي سوراخكاري. (ها به هم نريزد هاي قطعات مونتاژي بر اثر تغيير شكل آن همراستايي سوراخ
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  »  3«ـ گزينه 

روي يـك آينـه و    اساس اين كمپراتورهـا قـانون بازتـابش اشـعه نـوري     

 αوقتي يـك آينـه بـه انـدازه     . هاست جايي اهرم استفاده از قانون جابه

در شـود   مـي  جابجـا  α2كند اشعه بازتابش بـه انـدازه   چرخش پيدا مي

            :نتيجه بزرگنمايي عبارت است از
RL

xl

2
  

    »3«ـ گزينه 

m m
s m w s

e w

P P
,P P Z .P

P Z
η = = ⇒ =  

w c ave c pZ A .V ,A a .f= =  

p ave s

e

a .f .V .P

P
⇒ η=  

/
/ %

� � ��
� �

�� �

× × ×
⇒ η= = ⇒ η=

1 2 2 24
8 8

12
  

:η بازده  

m: P نرخ مصرف انرژي(في توان مصر(  

s: P انرژي مخصوص تراش  

e: P توان اسمي ماشين  

w: Z نرخ براده برداري  

c:A سطح مقطع براده تغيير شكل نيافته  

ave:V سرعت متوسط  

p: a  عمق تراش  

: f پيشروي  

 

    »3«ـ گزينه 

φ′  :هاي ابزار داريم در مورد زاويه + φ + ε = π  

:φ  زاويه بين لبه برش اصلي و محور قطعه كار(زاويه تنظيم(  

: ′φ  رعي و جهت پيشروي روي صفحه پايهزاويه بين تصويه لبه برنده ف(زاويه تنظيم لبه فرعي(  

: ε زاويه نوك ابزار كه محصور به لبه برنده اصلي و فرعي است.  
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    »3«ـ گزينه 

  .به هنگام استفاده از دستگاه اينترفرومتري براي تعيين توازي سطوح ممكن است نتايج زير بوقوع بپيوندند

  

  

  

  

        

        

    »4«ـ گزينه 

18براي اينكار دو نقطه از قطعه كه با هم. شود براي كنترل توازي سطح استفاده مي يز اينترفرومترا شـوند و   اختلاف زاويـه دارنـد بررسـي مـي     ��

  :گيرد خطوط تيره و روشن در دو حالت انجام مي  كنترل توازي با شمارش تعداد زوج

  

δ − δ
= 2 1

2
طاي موازي بودن و خ 

n

n

λδ =


λδ =


1 1

2 2

2

2

   

  

  
  

n n

(n n ) ( )

λ λ
− λ λ λ

= = − = − =
2 1

2 1
52 2 8 3

2 4 4 4
   ⇒خطاي موازي بودن  

    

    »2«ـ گزينه 

ميـانگين يـك    نزديكـي صحت عبارت اسـت از  

  .ها و مقدار واقعي گيري  سري از اندازه

  .باشد دقت مقدار پراكنش در اطراف ميانگين مي

  

  دقت بالا ـ صحت بالا                            دقت بالا ـ صحت كم                  دقت كم ـ صحت كم                                                                                 

موقعيت ثانويه بعد از 

 موقعيت اوليه ��18چرخش
 موقعيت اوليه روي پايه چرخان

ا از يك باشد ام سطح گيج صاف مي

 انتها به انتهاي ديگر موازي نيست

سطح گيج محدب 

 يا مقعر است

سطح گيج صاف است اما از يك 

 پهلو به پهلوي ديگر موازي نيست

سطح گيج صاف و 

 موازي است
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    »3«گزينه  ـ

  توان خروجي  =توان ورودي  ×بازده مكانيكي   

  بازده مكانيكي =  

  تلفات =توان ورودي  −توان خروجي   

  :درنتيجه

  /=16 /توان خروجي⇒ توان خروجي5 = −1 5 18  

  /⇒ = ××
82

16 5   توان خروجي = توان ورودي 18

  / %=89   ⇒بازده حجمي 4

 

    »3«گزينه  ـ

ـ ضريب نفوذ از طريق رابطه 

Q

RTD D e
−

=   .شود محاسبه مي �

  .يابد يعني با افزايش دما و افزايش ارتعاشات سيستم پديده نفوذ افزايش مي

چون جاهـاي خـالي و تغييـر     ،ـ آهنگ نفوذ در آلياژهاي سريع سرد شده بسيار بيشتر از آهنگ نفوذ در همان آلياژ است كه آهسته سرد شده است

  .غلظت در آلياژ سريع سرد شده بيشتر است

  .بيشتر است αها در آهن  چون فركانس ارتعاش اتم. است γبيشتر از آهن  αها در آهن  نفوذ اتم ،ه علت ساختار شبكه كريستاليـ ب

    »1«ـ گزينه 

  :با توجه به قانون اهرم داريم

  

/ / / /
%

% // x / x
/ x/ x %Fe C / x

%Fe C
/ x/ x

− −γ =
γ− −⇒ = =

−− −
=

−−
3

3

6 67 4 3 6 67 4 3
2 376 67 6 67

4 34 3 4 3
6 676 67

  

  
/

/ / / ( / ) / x x / %
/ x

= ⇒ = − ⇒ =
−

2 37
878 2 37 4 3 878 878 1 6

4 3
� � �  

  بازده كل

 بازده حجمي

  بازده كل

 بازده حجمي ده حجميباز
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    »1«گزينه  ـ

شود و جريان را به ورودي پاييني پيسـتون   طرفه داخلي كه در شير متعادل كننده قرار دارد فعال مي باشد شير يك شده تحريك �Aكه در حالتي 

  . ماند حالت مياني، بار معلق ميدر . آيد باشد بار پايين مي شده تحريك A1در حالتي كه . رود فرستد و درنتيجه بار  بالا مي مي
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  »  4«ـ گزينه 

د آنهايي هستند كه قبل از شروع فرآين offlineتون آنها را تغيير داد و پارامترهاي  آنهايي هستند كه در ضمن ماشينكاري مي onlineپارامترهاي 

  .ورودي و خروجي ذكر شده است offlineو  online يدر جدول زير ليست پارامترها. بايد تنظيم شوند

  پارامترهاي خروجي  پارامترهاي ورودي

offline online Offline online 

  زمان روشن پالسي 

  شدت جريان جرقه

  ولتاژ مدار باز

  پلاريته ابزار

  جنس ابزار

  روش ساخت ابزار

  كنوع دي الكتري

  روش شستشو

  زمان خاموشي پالس

  فاصله دو الكترود

  مقدار شستشو

  اي ولتاژ لحظه

  اي شدت جريان لحظه

  ولتاژ متوسط

  شدت جريان متوسط

  زمان تأخير جرقه

  سرعت براده برداري

  فرسايش ابزار

  صافي سطح

  تلرانس ابعادي

    

  »  1«ـ گزينه 

د در نتيجه هزينه ساخت قيد و بندها براي ياب نياز به قيد و بندهاي پيچيده كاهش مي هاي متنوع ابزار به دليل توانايي حركت CNCدر ماشينهاي 

  .يابد كاهش مي CNCماشينهاي 

  .يابد اوليه كاهش ميتنظيم يابد و زمان  ها افزايش مي ها و دقت شود و امكان تكرار تلرانس كل برنامه قبل از اجرا خوانده مي CNCدر ماشينهاي 
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  »  2«ـ گزينه 

  :وارد زير استفاده كردتوان براي م مي IBMاز روش 

  هاي نازك و غشاها بدون تغيير در پرداخت سطحي آنها هاي ليزر و اصلاح ضخامت لايه صيقلي كردن آينه: ـ صيقلي كردن1

سازي سطح چسبيدن بهتر لايه پوشش و افزايش سطح خازنها و عمليات سطحي قطعات مصنوعي  خشن ياز جمله كاربردها: ـ خشن سازي سطح2

  .باشد ده در بدن ميمورد استفا

  هاي اتمي سطحي از بين بردن ناخالصي: ـ تميز كاري3

هاي مغناطيسي حبابي  هاي الماسي و ابزارها، توليد حافظه زن ها، تيز كردن دندانه در كروي كردن عدسي: ـ شكل دهي، پوليش كاري و نازك كاري4

  .و توليد پوشش هولوگرافي كاربرد دارد

  دقيق شيارهاي عميقتوليد : ـ فرزكاري يوني5

  »  4«ـ گزينه 

  .باشد مي يمربوط به توليد دست 3يابد پس نمودار شماره  در توليد دستي پس از مدتي هرچه قدر مقدار توليد افزايش يابد هزينه كاهش نمي

باشد، وسايل خودكـار ويـژه بـا     خودكار ميمربوط به وسايل  1شود پس نمودار شماره  وسايل خودكار استفاده نمي ،كمتوليد از آنجا كه براي تعداد 

  .ميزان كاهش هزينه بيشتري نسبت به وسايل خودكار چند منظوره دارند ،افزايش تعداد توليد

  .باشد مي NCنيز مربوط به ماشينهاي  2نمودار شماره 

  »  3«ـ گزينه 

سـريع نسـبت بـه      العمـل  و عكـس  اين موتورها داراي قدرت بالا، سرعت يكنواخت. دارند CNCبيشترين استفاده را در ماشينهاي  DCموتورهاي 

  .توان گشتاور موتور را كنترل كرد توان سرعت دوراني و با تغيير جريان مي باشند و با تغيير ولتاژ مي تغييرات سرعت مي

  »  4«ـ گزينه 

  .شود يشوند كه در زير مشاهده م شوند كه هر كدام با علامتهايي نشان داده مي نويسي يك سري نقاط تعريف مي براي سهولت برنامه CNCدر ماشينهاي 

  

   (M)ـ نقطه صفر ماشين 1

  

  

  (W)ـ نقطه صفر قطعه كار 2
  

  

  (E)ـ نقطه صفر ابزارگير 3
  

  

  (R)ـ نقطه مرجع 4
  

  

 (N)ـ نقطه تعويض ابزار 5
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  »  3«ـ گزينه 

  .دهد ي اكسيداسيون رخ نمي گيرد پديده صورت مي  در خلاء EBMچون 

  »  3«ـ گزينه 

Mاز كد   .شود فشرده  cycle startشود و براي ادامه برنامه بايد دكمه  براي توقف برنامه استفاده مي ��

Mكد    .دهد برنامه را به صورت كلي پايان مي �2

M3كد   .تراشي بايد از اين كد در پايان برنامه استفاده كرد براي كارهايي مثل سري. گردد باز ميدهد و مجدداً به ابتداي برنامه  برنامه را پايان مي �

  .شود براي پايان زير برنامه استفاده مي M99از كد

  »  2«ـ گزينه 

اگـر بـا   . رود به كار مي 42Gو  41Gاي جبران شعاع ابزار دو كد بر. شود هنگام ماشينكاري كنار يك مسير از كدهاي جبران شعاع ابزار استفاده مي

  .شود استفاده مي 42Gو اگر ابزار سمت راست باشد از  41Gابزار سمت چپ باشد از  ،توجه به مسير حركت

  .قوكاري، بورينگ كاري از اين كد بايد استفاده شودكاري، بر  هايي مثل سوراخ قبل از عمليات. شود استفاده مي �G4براي لغو كارهاي فوق از 

  »  1«ـ گزينه 

  .باشد در راستاي محور اسپيندل دستگاه و جهت مثبت از گلويي دستگاه به سمت دستگاه مرغك مي zدر ماشين تراش محور 

  .باشد ر ميدر صفحه افق و جهت مثبت آن از قطعه كار به سمت ابزا zعمود بر محور  xـ محور 

  .شود هم با توجه به قانون دست راست تعيين مي yـ محور 

 

  »  1«ـ گزينه 

  .باشد نوشته شده است كه هر دستور داراي معناي زير مي APTدستورات فوق به زبان 

:TLLFT ابزار سمت چپ مسير  :TLRGT ت مسيرار سمت راسابز  :GOLFT حركت به سمت چپ  

:GORGT حركت به سمت راست  :PAST عبور از  : TANTO مماس به  
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  »  3«ـ گزينه 

هر چه نرخ جريان ذرات ساينده افزايش يابد در ابتدا باعث افزايش نرخ بـاربرداري  

ات ساينده بيشتري در ابتدا هر چه ذر  ،گردد شود و سپس موجب كاهش آن مي مي

توانيم برداريم و هر چه ذرات ساينده بيشتر شـوند   داشته باشيم بار بيشتري را مي

شود و سرعتي كه سيال بـه   تر مي جريان نيز بيشتر شده و در نتيجه سيال سنگين

  .شود شود و در نتيجه نرخ باربرداري كم مي دهد كم مي ذرات ساينده مي

  »  4«ـ گزينه 

  :كنند دهاي فوق بر موارد زير دلالت ميك

95G : پايدار ←تعريف پيشروي بر حسب ميليمتر بر دور  

28G : ناپايدار ←برگشت ابزار به نقطه مرجع  

G   ناپايدار ←زمان مكث : �4

54G : پايدار ←تعيين نقطه صفر قطعه كار  

  »  3«ـ گزينه 

صفحه اول بار الكتريكـي مثبـت دارد و بـه گـردش      .دهد را مي  ذرات باردار را از هم جدا كرده و فقط اجازه ورود به يون آرگون ،صفحات جداكننده

صفحه وسط بار منفـي دارد و  . دهد شود و بازده را افزايش مي د و مانع از جذب سريع الكترونها توسط آند ميكن بيشتر الكترونها در محيط كمك مي

  .كند شود و صفحه آخر بار خنثي دارد و تا حدي به عبور بهينه يونها كمك مي شود و باعث شتاب گرفتن يونها مي مانع از عبور الكترونها مي

  »  3«ـ گزينه 

ــه   ــه ب ــا توج ــهب ــودار روب ــد  نم ــ ECGرو در فرآين ــي ي ــنگ زن ا س

هـاي سـطح ابتـدا     الكتروشيميايي با افزايش ولتـاژ مقـدار نـاهمواري   

  .يابد يابد و سپس كاهش مي افزايش مي

در مرحله دوم هـم  . گيرد  در مرحله اول فقط كار مكانيكي صورت مي

گيـرد و در مرحلـه    كار مكانيكي و هم كار الكتروشيميايي صورت مـي 

  .فرآيند به صورت الكتروشيميايي است سوم
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  »  2«ـ گزينه 

بـا كـاهش دامنـه ارتعـاش،      ،عـلاوه بـر آن   .شـود  تر مي اندازه ذرات بيشترين تأثير را بر صافي سطح دارد و هرچه اين اندازه بيشتر باشد سطح صاف

  .بديا صافي سطح افزايش مي ،كردن ويسكوزيته مايع  تر و كم استفاده از ابزار صاف

  »  1«ـ گزينه 

شوند موقعيت نقطه اوليه را نسبت به نقطه  اعدادي كه بعد از اين كد به كار برده مي. شود براي انتقال نقطه صفر قطعه كار استفاده مي G92از كد 

  . دهند صفر جديد نشان مي

  »  1«ـ گزينه 

  . دندارد تا از سر ريز خارج شو شود و ذرات ناخالص را با ايجاد اغتشاش معلق نگه مي ميوري سيال با فشار از كف تانك وارد  ـ در روش غوطه

  . يابد شود و در نهايت گشادي كناري افزايش مي ـ در روش فشاري سيال با فشار به موضع پاشيده مي

شـوند و گشـادي    هـا از كنـار جمـع مـي     است برادهها از مسيري كه داخل ابزار تعبيه شده  ـ در روش مكش با ايجاد خلاء و مكيدن و جذب آلودگي

  .كناري وجود ندارد

  . ـ در روش پريوديك ابزار حركت رفت و برگشتي دارد در اين روش گشادي كناري وجود دارد

  . شوند ها معلق و حذف مي ـ در روش نوساني با نوسان ابزار و ايجاد اغتشاش آلودگي

  »  3«ـ گزينه 

  .اسيدي است و بسيار خورنده است ،اشتباه است و ماده حلال اين فرآيند 3ي  تنها گزينه

  »  3«ـ گزينه 

بنـابراين در  . شـوند  هايي از مسكنت كه به آنها نور نرسيده است پس از شستشو پاك مي قسمت) اچ نوري(در نوع مثبت ماشينكاري فوتو شيميايي 

شـوند،   ر رسيده باشد پاك ميدر نوع منفي قسمتهايي كه به آن نو. اين نوع مسكنت به قسمتهايي كه بايد توسط اسيد خورده شوند نبايد نور برسد

  .خواهيم توسط اسيد خورده نشوند بايد از رسيدن نور جلوگيري كرد هايي كه مي بنابراين به قسمت
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  » 4«ـ گزينه 
  .گيرد، قطعات توليدي با اين روش صافي سطحي بالايي دارند ت اتم به اتم انجام ميبرداري به صور  چون برادهECMدر روش 

  )متر  ميلي1/0در حد (ولي دقت ابعادي اين روش بالا نيست )  ميكرون1/0(درصد 
  .شود كيفيت سطح خوبي ندارد طعه كار انجام مي چون حرارتي هستند و فرآيند به صورت تبخير ماده قPBM و EDMروش 
 . ميكرون است201 اندازه كيفيت سطح به اندازه ذرات ساينده و فركانس ارتعاش بستگي دارد كه آن هم در حد USMروش 

  » 2«ـ گزينه 
  برداري فراصوتي عوامل مؤثر در نرخ براده

  )با توان دوم نسبت مستقيم دارد(ـ دامنه ارتعاش 1
  )نسبت عكس(ـ فركانس ارتعاش 2
  )نسبت مستقيم(ـ اندازه ذرات ساينده 3
  )نسبت مستقيم(ـ سختي ذرات ساينده 4
  )نسبت مستقيم(ـ غلظت ذرات ساينده 5
  )ستهاي تيز و برنده داشته باشند بهتر ا هرچه ذرات لبه(ـ شكل ذرات 6
  )تر و تردتر بهتر است هرچه ماده سخت(ـ سختي قطعه كار 7
  )نسبت عكس(ـ سطح مقطع ماشينكاري 8

  .تر از آن مؤثر نيست افزايش يابد مؤثر است و بيش% 40اگر غلظت تا 
 .اگر اندازه  ذرات از اندازه طول موج بيشتر شود، تأثير مثبت ديگري ندارد
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  » 3«ـ گزينه 
  .ند استفاده شود كه توان پرتابي پاييني دارNaNO3هاي انفعالي نظير   بايد از الكتروليتECMبراي بالا بردن دقت ماشينكاري الكتروشيميايي 

  .رود روي، دقت ماشينكاري و كيفيت سطح قطعه كار بالا مي  برخلاف تصور با بالارفتن پيشECMدر 
 .كاري كناره ابزار باعث عدم مخروطي شدن در طي سوراخكاري شود عايق

 

  » 3«ـ گزينه 
  )شود حرارت زيادي در فرآيندهاي قالب پرس توليد نمي(اري ندارند ك قالبهاي پرس نيازي به خنك

گير بايد برابر تعداد بهينه باشد زيرا اگر بيش از مقدار بهينه باشد احتمال پـارگي افـزايش و اگـر كمتـر از مقـدار بهينـه باشـد احتمـال                                  نيروي ورق 
  .يابد خوردگي و چروك شدن قطعه افزايش مي چين

دار  اندازها يا زاويـه  تر جداشدن قطع از قالب از بيرون شود براي راحت كم كردن تماس قالب با قطعه كار از روغن استفاده مي       براي كاهش اصطكاك و     
 .شود كردن ماتريس استفاده مي

  » 4«ـ گزينه 
راحتـي از مـاتريس خـارج شـود از انحـراف              شود به   اي كه بريده مي     دهند، براي اينكه قطعه     بعد از قسمت صاف و سايز محفظه ماتريس كه به آن مي           

  .كنند اي استفاده مي زاويه

1اين زاويه معمولاً 
4
D

  .ت ورق رابطه مستقيم دارد است و با ضخام2D تا 

      1Dتا t mm ⇒ α =
11 2
D

�  

t mm> ⇒ α =2 2D  

: tضخامت ورق است .  
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  » 3«ـ گزينه 
 سـرعت عمـل     به دليل نياز به حداكثر نيرو در يك نقطه خاص از كورس پرس و ايجاد شـوك نيـرو در آن نقطـه و                         ،  )دوربري(در عمليات بلانكينگ    

  .شود استفاده مي) اي ضربه(تر، از پرس مكانيكي  بيش
  .شود كاري به دليل كنترل بيشتر و قدرت يكسان در طول كورس پرس از پرس هيدروليكي استفاده مي در عمليات كشش عميق و خم

 . بيشتر استدقت خوبي دارند ولي در كورس بالا دقت پرس هيدروليك هاي كم س هاي مكانيكي در كور البته پرس

  » 2«ـ گزينه 
: G90دستگاه مختصات مطلق   
: G03هاي ساعت اي و در خلاف جهت عقربه  حركت دايره  

yچون نقطه شروع حركت، نقطه       = D   و A(x )=  است و با توجه به دستور برنامه نقطه نهايي ماننـد            200
B(x , y )= = −100 باشد و چون مختصات مركز دايـره نـسبت بـه نقطـه شـروع حركـت اسـت                      مي 100

(I , JO)=100پس شكل حركت به صورت شكل زير است :  

  » 3«ـ گزينه 

1/لس  چون موتور در هر پا     8D  1/توان گفت در هر پالس، پيچ راهنما به اندازه  كند پس مي  دوران مي 8
360

D

Dاز طرفي چون گام پيچ راهنما . چرخد  مي

mm1توان گفت با هر دور دوران كامل پيچ راهنما به اندازه   است ميmm1كند  حركت مي.  

mm⇒ /  دور ⇒ دور دوران 1 1 /=
1 8 0 005
360

D

D  

/ x / m→ =0 005 0   دوران005
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  » 4«ـ گزينه 
اگر اصلاح مسير در برنامه نباشد قطعه بزرگتر يا كوچكتر از انـدازه مـوردنظر، خواهـد                 .  را اصلاح مسير گويند    CNCاعمال اثر شعاع ابزار در برنامه       

  .و به دو صورت دستي و توسط ماشين انجام خواهد شد. شد
: GH1 گيريم، ابزار در سمت چپ قطعه قرار بگيرد كد اصلاح مسير در حالتي كه، در راستاي حركت ابزار قرار مي.  
: GH2گيريم، ابزار در سمت راست قطعه قرار بگيرد كه، در راستاي حركت ابزار قرار مي  كد اصلاح مسير در حالتي.  
: G40 اصلاح مسير پايان 

  » 4«ـ گزينه 
  :تبديل آستينيت به مارتنزيت به عوامل زير بستگي دارد

   فولادتركيب) 1
  ابعاد و شكل قطعه) 2
  قابليت هدايت حرارتي آن) 3
  شرايط آستنيتي شدن آن) 4
  شرايط سرد شدن سريع آن) 5

 .باشد  مي4لذا پاسخ صحيح گزينه 

  » 3«ـ گزينه 
هم ديگـري بـه نـام تـشكيل         در تغيير شكل تعدادي از فلزات و آلياژها پديد م         . سازد  لغزش تنها عاملي نيست كه تغيير شكل پلاستيكي را ممكن مي          

  .گيرد دوقلوئي مكانيكي صورت مي
گيرد، از اين طريق تغيير شكل با سرعت بالائي           گردد موادي كه تغيير شكل پلاستيكي سرد در آنها به دشواري صورت مي              اين پديده عمدتاً باعث مي    

  .صورت گيرد
  . شكل و در تبلور مجدد ايجاد گرددتواند در هنگام انجماد، در تغيير در يك شبكه كريستالي دوقلوئي مي

 .باشد  مي3پاسخ صحيح گزينه 
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  » 2«ـ گزينه 
  :ها براي حالتهاي مختلف انطباق در زير آمده است جدول تلرانسها و انطباق

Accurate High precision   
H8
f 7

  H7
f 6

  1. Running fit  

H8
h7

  H7
h6

  2.Push fit  

H8
p7

  H7
p6

  3.Pr ess fit  

H8
s7

  H7
s6

  4. Force fit  

 .باشد  مي2لذا پاسخ صحيح گزينه 

  » 3«ـ گزينه 
يابـد، سـرعت     برخلاف عمليات بازيابي كه سرعت فعل و انفعالات بازيابي در آغاز بيشترين مقدار خود را دارد و با ادامه عمليات بازيـابي كـاهش مـي                         

  .رسد ابتدا به دليل تشكيل جوانه بسيار پايين بوده و پس از گذشت مدت معيني از تبلور مجدد به حد ماكزيمم خود ميتبلور مجدد در 
  .هاي جديد در محلهايي است كه ماكزيمم چگالي نابجايي را دارد هاي متالوگرافي نشان داده است كه تشكيل جوانه دانه بررسي

 . است3لذا پاسخ صحيح گزينه 

  » 2«ـ گزينه 

h ic ( )( )= = =
20 7500 1500100  

w
DA ( )( )Q
h

= = =
2 2 10000 6750 3001500  

A=دهي  هزينه هربار سفارش  
: hهزينه نگهداري ساليانه   
: cقيمت   

: Dميزان تقاضاي ساليانه   
: iنرخ هزينه نگهداري   

www.topsoal.ir

rezamansouri
Typewritten text
107

rezamansouri
Typewritten text
108

rezamansouri
Typewritten text
109

http://topsoal.ir


  » 1«ـ گزينه 
  :تواند باشد استراتژي موقعيت محصول بسته به نوع موجودي نهايي كه سازمان مايل به نگهداري آن است به سه صورت زير مي

1 (:make to stockت است از خصوصيات اين استراتژي، تحويل سريع محصول و نيز تنوع كم در محصولا.  
2 (:assemble to order           زمان بالا رفتن زمـان تحويـل كـالا بـه مـشتري                از خصوصيات اين استراتژي، بالا رفتن تنوع محصولات نهايي ولي هم

  .خواهد بود
3 (:make to order        ي جهت تحويـل سـفارش خـود صـبر      از خصوصيات اين استراتژي آن است كه مشتري معمولاً بايد مدت زمان نسبتاً طولان

  .نمايد
 .باشد  مي1پاسخ صحيح گزينه 
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  »  3«ـ گزينه 

  :  دو حالت ممكن است اتفاق بيفتد) اگر استاندارد نباشد(توجه به مقدار لقي هاي برش با  در قالب

  : ـ لقي كم1

  . ـ شعاع لبه نسبت به وضعيت صحيح كمتر است

  . شود ـ دو باند براق در ديواره برش تشكيل مي

  . شود ـ زاويه شكست نسبت به وضعيت صحيح كوچكتر مي

  . ار بيشتري استقطعه از نوار احتياج به فش جداسازيـ جهت 

  :ـ لقي بيش از حد2

  . شود ـ شعاع لبه نسبت به وضعيت صحيح بيشتر مي

  . شود تر مي ـ باند براق باريك

  .شود ـ زاويه سطح شكست بزرگتر مي

  . ماند خورده باقي مي ـ پليسه روي لبه برش
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  »  4«ـ گزينه 

  . توان از تمهيدات زير استفاده كرد تند كه براي جلوگيري در ايجاد مشكل ميترين نقطه در طراحي قالب هس كاري ضعيف هاي سوراخ معمولاً سنبه

  . هاي مكرر دچار شكست نشوند ها را تا حد امكان قوي طراحي كرده تا طي واردشدن شوك ـ سنبه

  . شود جلوگيري  ها هاي لاغر تا حد امكان بايد هدايت شده تا از كمانش آن ـ سنبه

  . را تعويض كرد شدن سنبه براحتي بتوان آن باشد كه به هنگام شكسته اي بايد به گونه  ـ طراحي

  »  2«ـ گزينه 

  . هاي موثر شوند بايد از قرار غير مستقيم استفاده كرد شدن زبانه ها ممكن است باعث خم ، چون قرارها در حالت نشستن در سوراخ4در گزينه 

  . است بايد از قرار غيرمستقيم استفاده كرد چون قطعه كار بدون سوراخ 3در گزينه 

  . ها خيلي نسبت به هم نزديكند بايد از قرار غير مستقيم استفاده كرد چون سوراخ 1در گزينه 

  . به طور كلي در حالات زير بايد از قرار غير مستقيم استفاده كرد

هـا   ها ـ وجود سوراخ در نواحي ضعيف ـ وقتي سوراخ   هاي نزديك لبه راخهاي بسيار كوچك ـ وجود سو  ها ـ وجود سوراخ  ـ تلرانس دقيق ابعاد سوارخ

  هاي كوچك و ظريف  خيلي به هم نزديك باشند ـ عدم وجود سوراخ در قطعه ـ وجود پيش آمدگي

  »  2«ـ گزينه 

  . ها بستگي به تعداد مراحل كار قالب دارد نشوند و تعداد آ اي به كار برده مي هاي دو يا چند مرحله هاي انگشتي در قالب استپ

  . شود هاي قالب است و در تغذيه خودكار فقط يك استپ انگشتي استفاده مي ها يكي كمتر از تعداد ايستگاه در تغذيه دستي تعداد آن

  »  1«ـ گزينه 

  : ها بايد به نكات زير توجه نمود و براي چينش آنباشد  ها ابعاد قطعه مورد اهميت مي و پين  براي مشخص كردن تعداد پيچ

  . ها تا حد امكان دور از هم قرار داشته باشند ـ پين

  . شود ها بسته مي ـ بايد مطمئن شد كه قطعه با نيروي يكنواخت توسط پيچ

شود گزينه يـك   دارند و نيرو يكنواخت ميها روي خط قطري قرار  تر شده اند اما چون پيچ ها نسبت به گزينه سه نزديك در گزينه يك هر چند پين

  . تر است صحيح

.  
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  »  4«ـ گزينه 

  : براي استفاده از ميل راهنما چهار روش استاندارد داريم

  : استاندارد

        

  : مخصوص

    

  »  3«ـ گزينه 

( / ) /
piercing

c /

= + =


= + =

2 2 2 2 4

2 2 64

o o o o o

o
  

( / ) /
blanking

c /

o o o= − =


= − =

4 2 2 39 96

2 39 36
  

  »  2«ـ گزينه 

dπ
=

2

4
  مساحت كف 

×قطر مركز سطح  π   مساحت ديواره =طول ديواره  ×

d d
( d) ( ) d d d

π
= + ×π× = × ×π =2 2 23 3 3 17

2 17
2 2 2 2 4

  

x
/ d x

π
= ⇒ =

2
3 65

4
مساحت بلانك اوليه

d
( )

π
= + =

2
3 17 1

4
  مساحت كل 

 قطر سنبه 

 طر سنبه ق قطر ماتريس 

 قطر ماتريس 

 قطر ماتريس  قطر سنبه 
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  »  2«ـ گزينه 

( )
( )*

π
= + π = π

22
2 4 9

4

o
o o o o مساحت ظرف  

x
x

π
= π ⇒ =

2
9 6

4
o o o  

d
m / d= = ⇒ =1

1 18 48
6

o
o

  

d
m / d= = ⇒ =2

2 25 24
48

o  

d
m / d= = ⇒ =3

3 35 12
24

o  

  »  4«ـ گزينه 

   .ها براي توليد اشكالي متشكل از خطوط ساده مناسب هستند اين قالب. باشند هاي قطع مي لبسه گزينه اول از مزاياي قا

  »  3«ـ گزينه 

حالت تنش تك محوري است و ايـن    Bدر نقطه  .خوردگي است مستعدترين نقطه براي چين ،چون تنش فشاري بيشترين مقدار را دارد Aدر نقطه 

   .نقطه مستعدترين نقطه براي پارگي است

  »  2«ـ گزينه 

  . تناژ ماكزيمم را دارند و اين مقدار در كل كورس وجود ندارد ،ها در انتهاي كورس اين پرس .شود كاري استفاده مي هاي مكانيكي براي برش عموماً از پرس

  »  2«ـ گزينه 

  .نمودار سفارش است ،1پس نمودار  .)يابد تعداد دفعات سفارش كاهش مي(يابد  ود كاهش ميش اي كه صرف سفارش مي هزينه ،ـ با افزايش مقدار خريد

  . باشد داري مي ، نمودار نگه2پس نمودار  .يابد داري افزايش مي ميزان هزينه نگه ،ـ با افزايش مقدار

  . باشد براي هر مقدار ثابت مي ،ـ مقدار هزينه خريد
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  »  2«ـ گزينه 

تعداد دفعات سفارش از رابطه 
s

RC
N

C
= 1

2
  : آيد كه در آن بدست مي

R : كل تقاضاي سالانه  

C1 :در سالواحد كالا هر داري  هزينه نگه  

sC :هزينه هر بار سفارش  N
× ×

= =
×

18 1 12
12

2 75

o o o o o
o

o
  

 

  »  3«ـ گزينه 

را بـه  هـا  تقسيم كرد، عمليات كوچكي كه ديگر قابل تجزيه نباشند و بتـوان آن  تر مختلف كوچكتوان به عمليات  عمليات كارخانه را مي: واحد توليد

  . شود ها مركز توليد گفته مي به هر كدام از اين قسمت. پارچه تجسم نمود صورت يك

  : هاي فني وظايف واحد بررسي

گيري كار ـ استفاده مطلوب از مكـان ـ تهيـه برنامـه       رفته اندازهها ـ حركت سنجي ـ آموزش فنون پيش   هاي كار ـ بهبود روش  استاندارد كردن روش

  داري  تعميرات و نگه

  . اي نخورد گيرد تا به اعتبار و تعهدات سازمان لطمه هايي كه جهت بهبود كالا انجام مي كليه فعاليت: واحد نظارت كيفي

 

  »  1«ـ گزينه 

  . رود اي و يا توليد تعداد محدود بكار مي ست و براي توليد تكي يا دستهآلات بر اساس فرآيند توليد ا ـ در چيدمان فرآيندي ترتيب قرارگيري ماشين

  . شود ـ از چيدمان مكان ثابت براي توليد هواپيما و كشتي كه امكان حركت خط توليد وجود ندارد استفاده مي

  .گيرد ساخت قطعات مشابه انجام ميدر هر سلول  .شود دهند استفاده مي هايي كه كارهاي مختلفي انجام مي ـ از چيدمان سلولي در شركت

  »  2«ـ گزينه 

  : آيد رو بدست مي تعداد سفارش اقتصادي از رابطه روبه

  
P.S.D

Q
C(P d)

=
−

2
  

Q
( )

× × × ×
= =

× −
2 16 45 25 6

6
6 16 6

o o o
o o

o o
  

P :نرخ توليد يا ورود سفارش  

d :نرخ مصرف  

C :داري سالانه  هزينه نگه  

S :هزينه هر بار سفارش  

D : نياز سالانه  
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  »  4«ـ گزينه 

(Material Requirement Plannig) MRP  :ريزي نيازمندي به مواد برنامه  

(Manufacturing Resources Plannig) MRP II  :ريزي منابع توليد برنامه  

(just In Time) JIT  :هنگام ريزي به  برنامه  

  .باشد مي MRP IIمربوط  3و  1گزينه 

  . باشد مي JITاز مفاهيم  2گزينه 

  »  4«ـ گزينه 

sRC
EOD

C

o o o o o o o o o
o o

× ×
= = = =

1

2 2 6 12 12
15

64 8
  

EOD:  ميزان مقرون به صرفه هر بار سفارش  

R :كل تقاضاي سالانه  

sC : هزينه هر بار سفارش  

C1 :داري هر واحد كالا  هزينه نگه  

  »  3«ـ گزينه 

= − =36 3 33o o o ميزان مصرف  

= =
33

11
3

o

o
  ميزان مصرف روزانه 

  نقطه درخواست= حداقل موجودي ) + مان انتظارز) (مصارف روزانه(

= + × =3 11 8 118o  
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