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 ليست مواد مورد نياز
  : تهيه كننده  
  

 خزرگاز: نام كارخانه   

 گاز چهار شعله مبله: نام محصول    : تاريخ  

 10000: توليد ساليانه      :  تاييد كننده  

 كد ام موادن رديف
مشخصات كامل فني 

 ...),قطر,ضخامت(
 مورد مصرف قطعه

مقدار مصرف و 
 )كيلوگرم(واحد آن 

مقدار در واحد 
 درصد ضايعات )كيلوگرم(

 احتياجات ساليانه
 محل تامين

 )كيلوگرم(

 101150 ورق آهني 1
 2000*100اندازه 

 داخلي 71500 %10.5 6.5 10 بدنه اصلي 5/0ضخامت 

 101160 ورق آهني 2
 2000*100اندازه 

 داخلي 88000 %11 8 10 بدنه اصلي 6/0ضخامت  

 101170 ورق آهني 3
 2000*100اندازه 

 داخلي 121000 %12 10.5 10 بدنه اصلي 7/0ضخامت  

 108101 رنگ پودري 4
كيلوگرم پودر  1پوشش 

 متر 10به اندازه 
 خارجي 4000 %0/4 0.4 30 رنگ بدنه

 داخلي 5000 %0.5 0.5 10 شستشو قطعه -  108901 چربي گير 5

 داخلي 5000 %0.5 0.5 20 شستشو قطعه -  108501 فسفات آهن 6

 داخلي 5000 %0.5 0.5 20 شستشو قطعه -  108502 فسفات روي 7

 داخلي 5000 %0.5 0.5 10 شستشو قطعه -  108902 تنظيم كننده 8

 داخلي 5000 %0.5 0.5 10 هشستشو قطع -  108903 گرانوتومتر 9

 داخلي 5000 %0.5 0.5 10 شستشو قطعه -  108503 اسيد فسفريك 10
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 جدول فرايند عمليات

 : تهيه كننده  

 

 140: از روزانه تعداد مورد ني

 10000: توليد ساليانه  خزر گاز: نام كارخانه  

   101910: شماره قطعه  نبشي: نام قطعه  

 ابزارآلات ماشين شرح عمليات عمليات رديف
زمان استاندارد  

 ظرفيت ماشين )ثانيه(
تعداد ماشين 

 موجود
 تعداد كارگر

 1 1 ساعت قطعه در 15 240 تيغه متري 1گيوتين  برش ورق  1 1

 1 1 قطعه در ساعت 15 240 تيغه متري 1گيوتين  برش ورق  2  

 

 جدول فرايند عمليات

 : تهيه كننده  

 

 35: تعداد مورد نياز روزانه 

 10000: توليد ساليانه  خزر گاز: نام كارخانه  

   101904: شماره قطعه  درب چهار شعله:  نام قطعه  

 ابزارآلات شينما شرح عمليات عمليات رديف
زمان استاندارد  

 ظرفيت ماشين )ثانيه(
تعداد ماشين 

 موجود
 تعداد كارگر

 1 1 قطعه در ساعت 15 240 تيغه گيوتين بزرگ سانتي متر65برش ورق ضلع  1 1

 1 1 قطعه در ساعت 15 240 تيغه گيوتين بزرگ سانتي متر60برش ورق ضلع  2  

 پرس كاري 2 1
 400پرس هيدروليك 

 تني
 1 1 قطعه در ساعت 25 144 البق

 1     5     بازرسي پرس 3 1

 1 1 قطعه در ساعت 12 300 قالب خم كن پنوماتيك خم كاري 4 1

     قطعه در ساعت 20 180 مته دريل سوراخ كاري 5 1

 1 2 قطعه در ساعت 600 6 پمپ,كوره,گرد رنگ پاش رنگ كاري 6 1
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 ليست ماشين آلات 

 خزرگاز: م كارخانه نا علي مرتضايي - سارا باقرزاده : تهيه كننده  

 اجاق گاز چهار شعله: اسم محصول  1390: تاريخ تهيه  

 10000: توليد ساليانه   

 كدرديف 
اسم و مشخصات 

 ماشين
 وسايل و ابزار كمكي لازم

تسهيلات 
 لازم

 راندمان
درصد 
 ضايعات

 ساخت و مدل
 تعداد

1 c 01  1 كوچك 2 %95 برق قيچي- فش كارك-لباس كار )قيچي ( گيوتين 

2 c 02  1 بزرگ 2 %95 برق قيچي- كفش كار-لباس كار )قيچي ( گيوتين 

3 p 01  1 هيدروليك 8 %85 برق روغن- كفش كار-لباس كار تن 400پرس 

4 p 02  1 هيدروليك 6.5 %80 برق روغن- كفش كار-لباس كار تن  200پرس 

5 p 03  1 هيدروليك 6 %90 برق وغنر- كفش كار-لباس كار تن 150پرس 

  p 04  1 ضربه اي 4 %90 برق قالب- كفش كار-لباس كار تن 50پرس 

6 p 05  1 ضربه اي 4 %95 برق قالب- كفش كار-لباس كار تن 20پرس 

7 p 06  1 ضربه اي 2.5 %95 برق قالب- كفش كار-لباس كار تن 15پرس 

8 k 01  لبه - كفش كار-لباس كار )بادي ( خم كن
 آهني

 1.5 %90 برق
  

1 

9 G 01 
دستگاه جوش نقطه 

 اي
 1.5 %95 برق پيشبند-ماسك

  
4 

10 G 02 2   3 %90 برق الكترود- پيشبند-ماسك دستگاه جوش كاربيد 

11 B 01 كمپرسور باد 
  

 1   0 %100 برق

12 H 01 خشك كن 
  

 1   0 %100 برق

13 H 02 كوره پخت 
  

 1   0 %100 برق

14 D 01 دريل 
  

 1   9 %90 قبر

15 L 01 1   1 %100 برق لباس كار ليفتراگ 

16 R 01 2 %95 برق ماسك-لباس كار دستگاه پاشش رنگ 
  

1 
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 :تن  400پرس 

10000*1.42 

4*360 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.13 ₌ 0.92*0.85 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T 

 :تن  200پرس 
10000*0.35 

4*360 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.04 ₌ 0.935*0.8 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T 

 
 :تن  150پرس 

10000*0.67 

4*360 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.06 ₌ 0.94*0.9 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T 

 :تن  50پرس 
10000*0.57 

12*120 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.05 ₌ 0.96*.9 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T 

 :تن 15پرس 
10000*0.45 

12*120 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.04 ₌ 0.975*0.95 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T 

 :خم كن پنوماتيك 
10000*1.6 

12*60 
₊ns ⁺ 

P*t 

1 ≈0.13 ₌ 0.985*0.9 ₌(1‐α)*R   
N =  

147900 T
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  : خريدنيانبار مواد 

متر مربع  61.5در جعبه ها يا پالت هاي مخصوص خود در انبار به مساحت . . . لوله هوا و , هره م, قطعات مانند پيچ 
  .نحوه چيدمان قفسه ها در پايين نشان داده شده است  .روي قفسه نگهداري مي شوند ) 7*8.5(

  

 جدول مربوط به سفارشات مواد خريدني

 شير كنگان:نام قطعه

 توضيحات مقدار واحد

 احتياجات سالانه 40800 عدد

 احتياجات ماهيانه 3400 عدد

 هر 100 عدد قطعه درون يك جعبه قرار ميگيرند 34 جعبه

 هر 5 مي گيرند جعبه روي هم قرار 6.8 ستون

 گرد كردن 7 ستون

 50*50*20:ابعاد بسته :فضايي كه ستون اشغال مي كند 1.75 متر مربع

  

  

 جدول مربوط به سفارشات مواد خريدني

 80و  70مشعل :نام قطعه

 توضيحات مقدار واحد

 احتياجات سالانه 40080 عدد

 احتياجات ماهيانه 3340 عدد

 هر 30 رون يك جعبه قرار ميگيرندعدد قطعه د 111.333333 جعبه

 هر 8 جعبه روي هم قرار مي گيرند 13.9166667 ستون

 گرد كردن 14 ستون

 :فضايي كه ستون اشغال مي كند 3.5 متر مربع
ابعاد 

 50*50*30:بسته
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  :حصول نهايي انبار م

  . اجاق گاز چهار شعله به مشتريان تحويل داده شود 834نحوه ي ارسال محصولات ماهيانه مي باشد و هر ماه بايد 
  

  

  

  

  

  .رديف روي آنها بچينيم  3نهايي را در  تعدد در كف انبار قرار دهيم سپس محصولا 278بايد 

  
 

 

 

 

ار
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 ه كاريجدول تجهيزات لازم براي هر ايستگا

 ميز كار  جوش كاربيد  جوش نقطه اي   

*  *  *   1ايستگاه 
*  *      2ايستگاه 
*  *      3ايستگاه 
*         4ايستگاه 
*         5ايستگاه 
*         6ايستگاه 
*         7ايستگاه 
*         8ايستگاه 

 

 جدول برآورد مساحت فضاي  مونتاژ

 باقرزاده - مرتضايي : تهيه كننده  شعله مبله 4گاز :لنام محصو    
 

 خزرگاز: نام كارخانه

 90تابستان : تاريخ تهيه        كارگاه مونتاژ: نام كارگاه               

 مساحت مورد نياز  ملزومات
  اسم و 

 مشخصات ماشين
 شماره ماشين  نام بخش جمع براي  رديف

 ماشين

  تعداد
 ماشين

تعمير و 
 نگهداري

جمع مواد كارگر
تجهيزات 
 جانبي

ماشين
تهو
 يه

هوا بخار آب برق

9  1  9  6  1.5 1.5  1.5  1.5  *           *   جوش نقطه اي S‐1   جوش
1 

33  3  9  6  1.5 1.5  1.5  1.5  *  *        *   جوش كاربيدي S‐2  2 

78  8  9.75  6.5  1.5 2  1  2  *  *     *  *   ميز كار P‐2   مونتاژ نهايي 3 

120  =جمع فضاي مونتاژ بدون راهرو                                    
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 ALDEPچيدمان بخش هاي توليدي توسط نرم افزار 

 
 

 CRAFTبهبود طرح توسط نرم افزار 

Layout 
Data 

Problem 
Name: ali 

Number 
Depts.: 9 

Fixed Points: 0 
Dimension: m 

 

Facility Information 

Scale-m/unit 1 Cells
Length-m 20 20 
Width-m 33 33 

Area-sq.m 660 660 
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1 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 7 9 9 9 9 9 9 9

2 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

3 4 4 4 3 3 3 2 2 2 2 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

4 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

5 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

6 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

7 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

8 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9

9 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
0 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
1 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
2 4 4 4 4 3 3 2 2 2 2 6 6 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
3 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
4 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 9 9 9 9 9 9 9
1
5 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 9 9 9 9 9 9
1
6 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7 9 9 9 9 9
1
7 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7 9 9 9 9 9
1
8 4 4 4 4 3 3 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7 9 9 9 9 9
1
9 4 4 4 4 3 2 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7 9 9 9 9 9
2
0 4 4 4 4 2 2 2 2 1 1 1 1 8 8 8 8 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7 9 9 9 9 9

 

Init. 
Cost 161478464 

Iterations: 3
Index Init. Seq. Iter. Type Action Cost 

1 1 1 Switch: 8 and 7 71172360 
2 2 2 Switch: 8 and 5 70673800 
3 3 3 Switch: 8 and 1 71651856 
4 4 
5 5 
6 6 
7 7 
8 8 
9 9 
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